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Lizenz

Lizenzvertrag

ALLGEMEIN

Dieser Software Lizenzvertrag ist eine rechtliche Vereinbarung zwischen IThnen
und Norsonic AS fiir das oben genannte Softwareprodukt. Diese Vereinbarung
bezieht sich auf Computer Software und alle damit verbundenen Medien, sowohl
gedrucktes Material als auch online oder elektronische Dokumentation.

Mit der Installation oder einer anderweitigen Verwendung der Software erkldren
Sie sich damit einverstanden, an die Bedingungen dieses Lizenzvertrages
gebunden zu sein. Falls Sie den Bedingungen dieses Lizenzvertrages nicht
zustimmen, installieren oder nutzen Sie diese Software nicht.

Dieses Softwareprodukt ist sowohl durch Copyright-Gesetze und internationale
Copyright-Bestimmungen, als auch durch weitere Gesetze und Bestimmungen
tiber geistiges Eigentum geschiitzt. Dieses Softwareprodukt wird lizenziert, nicht
verkauft.

Das Softwareprodukt und alle Kopien davon bleiben Eigentum der Norsonic AS
oder dritter Parteien, von denen Norsonic AS ein Lizenzierungsrecht erhalten
hat. Sie bestitigen und erklédren sich damit einverstanden, dass alle Rechte,
Rechtsanspriiche und Interessen fiir das Softwareprodukt, inklusive alle damit
verbundenen Rechte beziiglich geistigen Eigentums, im Besitz der Norsonic AS
sind und bleiben.

Das Softwareprodukt wird als ein Produkt lizenziert. Einzelne Bestandteile
diirfen nicht separat auf mehr als einem Computer verwendet werden, sofern
nicht mehr als eine Lizenz erworben wird.

Sie diirfen die gleiche Anzahl an Lizenzen, die Sie fiir dieses Softwareprodukt
oder eine beliebige Vorgingerversion derselben Software erworben haben, auf
der entsprechenden Anzahl von Computern installieren und benutzen. Es muss
dabei gewihrleistet sein, dass das Programm auf nicht mehr Rechnern
gleichzeitig lduft als Lizenzen vorhanden sind.

Sie konnen auch eine Kopie des Softwareprodukts auf einem Speichergerit, wie
einem Netzwerk-Server, speichern oder installieren, falls dieses nur dafiir
genutzt wird, das Softwareprodukt iiber ein internes Netzwerk auf Thren anderen
Computern zu installieren oder zu nutzen. Sie miissen jedoch fiir jeden einzelnen
Computer, auf dem das Softwareprodukt entweder installiert oder tiber ein
Speichergerit gestartet wird, eine Lizenz erwerben und anwenden. Eine Lizenz
fiir dieses Softwareprodukt darf nicht geteilt oder gleichzeitig auf verschiedenen
Computern verwendet werden.




Sie diirfen das Softwareprodukt weder weiterverkaufen, verleihen oder
vermieten, noch anderweitig gegen Entgelt iibertragen.

Das Softwareprodukt ist ein Geschiftsgeheimnis oder vertrauliche Information
der Norsonic AS oder seinen Lizenzgebern. Sie miissen entsprechende
Massnahmen ergreifen, um die Vertraulichkeit des Softwareproduktes zu
schiitzen. Der Kunde darf an dem lizenzierten Softwareprodukt weder als
Ganzes noch in Teilen Anderungen vornehmen, oder das Softwareprodukt
dekompilieren oder demontieren.

Die Bestimmungen in diesem Abschnitt werden iiber das Ende des
Lizenzvertrages hinweg fortbestehen.

LIZENZ

Norsonic AS gewdhrt Thnen eine nicht ausschliessliche Lizenz fiir die Benutzung
des Softwareprodukts. Das Eigentum und die Urheberrechte fiir die Software
gehen nicht auf den Kunden iiber. Die Lizenz wird zur Nutzung auf nur einer
Computer-Arbeitsplatzstation erstellt. Fiir jede weitere Computer-Arbeits-
platzstation ist ein gesonderter Lizenzvertrag erforderlich.

UPGRADES

Falls es sich bei dem Softwareprodukt um ein Upgrade handelt, miissen Sie
regelgerecht fiir ein Produkt lizenziert sein, das von Norsonic AS als upgrade-
berechtigt identifiziert wird, um das Softwareprodukt zu nutzen. Ein Upgrade
des Softwareprodukts ersetzt und/oder erginzt das Produkt, das die Grundlage
fiir Thre Berechtigung fiir das Upgrade darstellte. Sie diirfen das modernisierte
Produkt nur in Ubereinstimmung mit diesem Software-Lizenzvertrag benutzen.
Falls das Softwareprodukt ein Upgrade einer einzelnen Komponente eines
Softwarepakets ist, das Sie als ein Produkt lizenziert haben, darf das Soft-
wareprodukt nur als Teil des gesamten Softwarepakets genutzt und iibertragen
werden und darf nicht fiir den Gebrauch auf mehr als einem Computer von dem
Softwarepaket getrennt werden.

URHEBERRECHTE

Alle Rechte und Copyrights an dem und fiir das Softwareprodukt (einschliesslich
aber nicht limitiert auf beliebige Daten, Bilder, Fotos, Animationen, Video,
Audio, Musik, Text und "Applets", die mit dem Softwareprodukt verbunden
sind), die zugehorigen gedruckten Materialien und alle Kopien des Soft-
wareproduktes sind Eigentum der Norsonic AS. Copyright-Gesetze und
internationale Bestimmungen schiitzen das Softwareprodukt. Daher sind Sie
verpflichtet, mit diesem Softwareprodukt so umzugehen wie mit jedem anderen
Copyright-Material, ausser, dass Sie unter der Voraussetzung, dass Sie das
Original ausschliesslich fiir Zwecke der Datensicherung und Archivierung
aufbewahren, das Softwareprodukt auf einem einzelnen Computer (oder auf der
Anzahl von Computern, fiir die Sie Lizenzen erworben haben) installieren
diirfen.

Sie diirfen das gedruckte Material, das diesem Softwareprodukt beiliegt, nicht
kopieren.

UBERTRAGUNG UND UBERLASSUNG

Sie diirfen alle Ihre Rechte nach diesem Lizenzvertrag dauerhaft auf Dritte
tibertragen, vorausgesetzt, dass Sie keine Kopien behalten und dass Sie das
gesamte Softwareprodukt iibertragen, einschliesslich aller Teile, sowohl

Datentriager und gedruckte Materialien, als auch jedes Upgrade und diesen




Lizenzvertrag. Sie miissen Norsonic AS in Kenntnis setzen und sowohl Thren
Namen, Firma und Adresse als auch den Namen, Firma und Adresse der Person,
der Sie die hierin gewéhrleisteten Rechte iibertragen, mitteilen. Zusétzlich muss
diese Person die Bedingungen dieses Lizenzvertrages annehmen. Falls das
Softwareprodukt ein Upgrade ist, muss jede Ubertragung alle vorherigen
Versionen dieses Softwareprodukts enthalten.

KUNDIGUNG

Dieser Lizenzvertrag wird wirksam, sobald das Softwareprodukt auf Threm
Computer installiert ist und ist solange giiltig, bis der Vertrag gekiindigt wird.
Ohne andere Rechte zu beriihren, kann Norsonic AS diesen Lizenzvertrag
kiindigen, falls Sie versdumen, die Bedingungen und Konditionen dieses
Lizenzvertages zu befolgen. In diesem Fall erkldren Sie sich damit
einverstanden, das Softwareprodukt und jede und alle Kopien davon
zuriickzugeben oder zu vernichten (einschliesslich aller dazugehdrigen
Dokumente und Komponenten wie oben definiert).

HAFTUNGSBEGRENZUNG

Bis zum maximalen Umfang, zuldssig nach geltendem Recht, wird Norsonic AS
oder seine Lieferanten/Lizenzgeber in keinerlei Fall fiir irgendwelche Schiden
(einschliesslich und ohne Einschriankung spezielle, resultierende, indirekte oder
daraus folgende) haftbar sein (einschliesslich und ohne Einschriankung Schiden
durch Gewinnausfall, Schiden durch Betriebsausfall, Verlust von
Geschiftsinformationen, oder jede andere Form von Vermdgensschidden), die
aus dem Gebrauch des Softwareprodukts oder der Unfdhigkeit, das
Softwareprodukt zu benutzen, oder aus der Support-Leistung oder aus dem
Versagen, Support zu leisten, entstehen, sogar falls Norsonic AS auf die
Moglichkeit solcher Schiden hingewiesen wurde.

In jedem Fall wird die gesamte Haftbarkeit der Norsonic AS unter der
Bestimmung dieses Lizenzvertrages auf den Betrag, den Sie fiir das
Softwareprodukt bezahlt haben, beschrénkt.

RISIKOREICHE AKTIVITATEN

Das Softwareprodukt ist nicht ausgelegt, hergestellt oder vorgesehen fiir den
Gebrauch oder Weiterverkauf als on-line Steueranlage in gefihrlicher
Umgebung, die eine ausfallsichere Funktionalitét erfordert, so wie fiir den
Betrieb von Nuklearanlagen, Flugzeugnavigations- oder
Kommunikationssystemen, Flugsicherung, direkte lebensunterstiitzende
Maschinen, oder Waffensysteme, in denen ein Ausfall der Software direkt zu
Tod, Personenschaden oder schweren Sachschaden oder Umweltschaden fiihren
kann ("RISIKOREICHE AKTIVITATEN"). Norsonic AS und seine Lieferanten
lehnen speziell jede ausdriickliche oder implizierte Gewihrleistung fiir die
Tauglichkeit fiir risikoreiche Aktivititen ab.
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Einleitung

Kontakt Information

Technische Unterstiitzung fiir internationale Benutzer:

Bitte kontaktieren Sie entweder die Vertretung, von der Sie NorPower erworben

haben oder Norsonic AS, Norwegen:

Tel.: +47 32858900
Fax.: +47 32852208
E-Mail: support@norsonic.com

Webseite:
WWW.NOorsonic.com

Norsonic AS, P.O. Box 24, N-342 Lierskogen, Norwegen

Installation & Registrierung

Das NorPower Programm wird auf einer CD geliefert und kann entsprechend der
folgenden Anleitung direkt auf Threm Computer installiert werden. Fiir die
Installation der Software benotigen Sie Administratorrechte fiir [hren Computer.

1. Legen Sie die CD-ROM in das Laufwerk.

Falls die CD-ROM nicht automatisch startet, nutzen Sie den Windows Explorer
um die Datei Install.exe im Stammverzeichnis der CD zu starten. Folgen Sie den
Anweisungen des Installationsprogramms.

2. Starten Sie das NorPower Programm. Die Dialogbox "Produktregistrierung"
wird gedffnet. Geben Sie Firmennamen, Benutzernamen und den 32-stelligen
Registrierungscode genauso ein, wie auf Ihrer Lizenzinformation geschrieben.
Sie konnen auch DEMO eingeben, um alle verfiigbaren Optionen fiir eine 60-
tagige Erprobungsphase freizuschalten.
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Fiir Informationen tiber zusétzliche Softwareoptionen und deren Installation /
Registrierung, siche Kapitel Installation von Optionen.

Deinstallieren von NorPower

Norsonic empfiehlt, alte Versionen von NorPower zu deinstallieren, bevor neue
Versionen installiert werden. Das Ausfiihren von mehreren Versionen von
NorPower Anwendungen auf demselben Computer wird von Norsonic nicht
empfohlen oder unterstiitzt.

Zum Deinstallieren von NorPower:
1. Vom Start Menii, wihlen Sie Einstellungen > Systemsteuerung > Software
2. Klicken Sie auf Andern/Entfernen.

3. Klicken Sie die Installieren/Deinstallieren Taste, falls in Threr Windows
Version vorhanden.

4. Von der Liste der Programme, die Sie entfernen kénnen, wihlen Sie
NorPower.

5. Klicken Sie Entfernen.
6. Bei der Eingabeaufforderung klicken Sie Ja um zu bestétigen, dass Sie das
NorPower Programm entfernen wollen. Das Deinstallationsprogramm entfernt

die Programm-Dateien, -Ordner und -Registereintrige.

7. Sobald die Dateien entfernt sind, zeigt das Deinstallationsprogramm an, dass
der Prozess beendet ist. Klicken Sie auf Beenden.

Systemvoraussetzungen

Prozessor/Speicher
233 MHz Pentium-Klasse Prozessor mit 128Mb RAM (Minimum).
600 MHz Pentium III-Klasse Prozessor mit 256Mb RAM (empfohlen).

Display
800x600 oder hohere Auflésung mit 16-bit Farben (Minimum).

Betriebssystem
Windows XP.
Windows 2000.
Windows Vista.
Windows 7.
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Unter Umstédnden lduft NorPower auch auf élteren Betriebssystemen, Norsonic
empfiehlt allerdings, WinXP zu benutzen.

Um Excel-Dateien zu 6ffnen und zu bearbeiten, muss MS-Excel 2000 oder XP
installiert sein. Fiir die NorPower Export-Funktion (reiner Export, ohne die
Excel-Datei zu 6ffnen), ist MS-Excel allerdings nicht erforderlich.

Copyright und Warenzeichen

COPYRIGHTS
Copyright © 2006 Norsonic Brechbiihl AG. Alle Rechte vorbehalten.

Die Software-Spezifikationen konnen ohne vorherige Ankiindigung geindert
werden. Die in diesem Dokument beschriebene Software unterliegt einer
Lizenzvereinbarung. Die Software darf nur im Einklang mit den Bedingungen
dieser Vereinbarung genutzt werden. Vervielfiltigung von Teil- oder
Gesamtinhalt dieser Software und der Hilfe sowie der Verleih der Software ohne
schriftliche Genehmigung der Norsonic Brechbiihl AG oder der Norsonic AS
sind urheberrechtlich verboten.

Entwickelt fiir Norsonic AS von Norsonic Brechbiihl AG.

Warenzeichen

Microsoft und Windows sind eingetragene Warenzeichen der Microsoft
Corporation. Alle anderen in diesem Dokument enthaltenen System- und
Produktnamen sind eingetragene Warenzeichen bzw. Warenzeichen ihrer
jeweiligen Entwickler.
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Bedienung

Ubersicht

NorPower ist ein Programm fiir die Berechnung von Schallleistung gemiss
nationalen und internationalen Normen.

Das optionale Softwaremodul CtrlPower leitet den Bediener durch die
verschiedenen Messfunktionen fiir die Datenerfassung. Sobald eine vollstindige
Messung mit CtrlPower durchgefiihrt wurde, konnen die Auswertungen und
Berechnungen entsprechend der gewéhlten Norm schnell und einfach mit Hilfe
von NorPower durchgefiihrt werden.

NorPower liefert den Priifbericht direkt in dem von der gewihlten Norm
vordefinierten Format. Die *Export’ Option ermoglicht einen Export zu Excel
und bietet daher die Moglichkeit fiir benutzerspezifische Formatierungen.

Starten von NorPower

NorPower wird gestartet wie jedes andere MS-Windows Programm: Start >
Programme > Norsonic > NorPower. Dann erscheint die Benutzeroberfliche
von NorPower:

£ MorPower
Dater  Bearbeiten  Ansicht, Hifsmittel Bxtras Fenster Hife
0O = H S0 «F B3
Ox
Arbeitsberaich
Fenster
(Explorerieiste)
|Bereit
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Im Menii Ansicht konnen Sie festlegen, ob die Symbolleiste, Explorerleiste
und/oder Statusleiste ein- oder ausgeblendet sein sollen. Um die Symbolleiste zu
sehen, klicken Sie Ansicht > Symbolleiste.

Bedienung von NorPower

Die Bedienung von NorPower erfolgt mit der Tastatur oder mit der Maus. Als
Bedienelemente stehen das Hauptmenii, Dialogfenster und die Symbolleiste zur
Verfiigung.

Wird der Mauszeiger iiber eine Funktionstaste bewegt, so erscheint am unteren
Rand des Hauptfensters ein Text, der die Funktion des Symbols unter dem
Mauszeiger erklért.

Die Bedienung erfolgt prinzipiell nach den Grundsitzen von MS-Windows.

Mit Hilfe der Kennbuchstaben (unterstrichene Buchstaben) konnen
Meniifunktionen folgendermaBen iiber die Tastatur aufgerufen werden: Halten
Sie die Alt-Taste gedriickt, tippen Sie nun den unterstrichenen Buchstaben des
Meniis (z.B. Alt+'D' um das Datei Menii zu 6ffnen). Innerhalb eines Meniis
reicht das Tippen des Hauptbuchstabens ohne die Alt-Taste fiir einen direkten
Zugang zu den Funktionen (z.B. 'u' fiir Speichern unter...).

3 NorPower - Unbenannt - [Maschine.ctp - Priifbericht]

@ Datei  Beatbeiten  Ansicht  Hilfsmittel  Extras  Eenster  Hife

D D Meu Skrg+h ¥ %8 E ‘?
B Offren... Strg+Q  chine.ctp - Priffbericht |
'L'"”_ Sthliessen lleistungspegel nach IS0 3744:1994
i H Speichern Stra+S
D ierverfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir ein im wesentlichen freies Schal
i | Speichern unter. ..

eber

Exportieren. ..

Drucken... Strg+P
Druckereinrichtung. .. -|:|g en:

Seite einrichten. ..

1 Demo.npw ngen:
2 Unbenannt, npw

= 3 M:\Philip\ Testproject. npe

lumen: 1230 m® Referenzhox:
e atur: L d0: 2.0
+ Beenden Luftfeuchtigkeit: % L1 (Linge): a0
O A LZ (Breite): z0
[ Mittelwert Frequenz Lo L3 (Hihe): 1.0
IL #11 Maschine i Tie
[Hz] [dE]
100 4 2
125 724 2
b 3| ]

| Eiereit

Bei der Arbeit mit NorPower wird nach der Auswahl einiger Meniipunkte
umgehend eine Funktion ausgefiihrt, bei anderen Meniipunkten (gefolgt von '...")
hingegen ein Dialogfeld geoffnet.
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Klicken der Maus bedeutet driicken und wieder loslassen der Maustaste in einer
einzigen Bewegung. Doppelklicken bedeutet, die Maustaste zweimal kurz
hintereinander zu driicken und wieder loszulassen. Falls nicht anders angegeben,
beziehen sich die mit der Maus auszufithrenden Arbeitsschritte stets auf die linke
Taste.

Die in der Hilfe kursiv geschriebenen Worte (wie speichern) bezeichnen
Meniipunkte, die mit der Maus angeklickt oder mit der Tastatur aktiviert werden
konnen. Beim Verweis auf Ordner im Projektbaum von NorPower oder auf Titel
von gedffneten Fenstern werden "Anfithrungszeichen" verwendet. Fiir den
Verweis auf einzelne Objekte innerhalb eines Ordners (einzelne Messungen oder
Protokolle) werden 'Hochzeichen' verwendet.

Zusammenfassung

Eine Auswertung einer Schallleistungs-Messung mit NorPower umfasst einige
einfache Schritte. Diese Arbeitsschritte werden im entsprechenden Teil dieser
Hilfe detailliert beschrieben.

Die Berechnungen werden in NorPower automatisch durchgefiihrt. Das gesamte

Projekt wird aktualisiert, sobald alle notwendigen Eingaben gemacht wurden
oder sobald einzelne Werte verdndert werden.

1. Anlegen eines neuen Projekts
(siehe Kapitel Projektverwaltung)

2. Wiihlen der Korrekturtabellen
(siehe Kapitel Messwert-Korrekturen)

3. Importieren der Messdaten
(siehe Kapitel Import von Messdaten)

4. Eingabe der relevanten Parameter
(siehe Kapitel Protokolle)

5. Durchfiihren der Fremdgeriuschkorrektur
(siehe Kapitel Fremdgerdusch-Korrektur)

6. Ausdrucken von Protokollen und Tabellen
(siehe Kapitel Drucken)

7. Speichern des Projekts
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Projektverwaltung

Allgemein

Ein NorPower Projekt umfasst alle eingelesenen Messwerte,
Berechnungsparameter und Protokollangaben.

Ein Projekt ist als Baumstruktur organisiert; es wird aktualisiert, wihrend Sie
mit NorPower arbeiten.

Kalibrierte Referenzschallquelle

Wichtig: Fiigen Sie die Werte der kalibrierten Referenzschallquelle ein, bevor
Sie ein neues Projekt anlegen. Wenn bereits ein Projekt besteht, sind die beiden
Befehle im Menii nicht mehr sichtbar.

Kalibrierte Referenzschallquelle X
E‘c?allleistur;gﬁpegﬁl der kalibrierten
elerenzZzcnallguelie
Frequenz [Hz] | Daten [dB] | | m
50.0 B4.0
63.0 46.0
80.0 45.0
100.0 45.0
125.0 47.0
160.0 /7.0
200.0 B7.0
250.0 B3.0
315.0 E7.0
400.0 /a0
500.0 67.0
630.0 B3.0
800.0 5.0
1.0k | B4.0
1.25k 46.0
1.6k 450( |
2.0k 46.0
2.5k 47.0
3.15k /7.0
4.0k E7.0
5.0k B3.0] -
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Benutzen Sie den Befehl Extras > Schallleistungspegel Referenzquelle Terz und
Schallleistungspegel Referenzquelle Oktav, um die Werte der kalibrierten
Referenzschallquelle einzugeben.

Anlegen eines Projekts

Beim Erzeugen eines neuen Projekts fiihrt Sie ein Assistent durch die
Einstellungen der Schallleistungs-Messung.

Ein neues Projekt wird iiber den Befehl Datei > Neu erzeugt.

Schnelltasten:

3

Symbolleiste:

Tastenkombination: Strg + N

Die "Einstellungen" Seite im Assistent:

Einstellungen

]

Morm

S0 3744:1954 Huillflachenvertabren der Genauig

[v Projekt anfligen

Frequenzbereich

[Intere Grenzfrequenz Obere Grenzfrequenz

100.0 *| Hz 1000k, *| Hz

Filter Umgebungzkomektur

" Oktay * Terz Machhall ﬂ

| Weiter » | Abbrechen
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Norm Wihlen Sie die Norm entsprechend welcher die
Auswertung durchgefiihrt werden soll.

Projekt anfiigen Falls das Ankreuzfeld "Projekt anfiigen" aktiviert
ist, wird das neue Projekt zusammen mit den
bereits gedffneten Projekten im Arbeitsbereich
erscheinen. Falls das Feld nicht angekreuzt ist,
wird der Arbeitsbereich geleert, so dass nur das
neue Projekt im Arbeitsfenster erscheint (siche
Kapitel Arbeiten im Arbeitsfenster). Alle vorher
geoffneten Projekte werden automatisch
geschlossen und NorPower fordert Sie auf,
Projekte mit ungespeicherten Anderungen
abzuspeichern.

Frequenzbereich Die untere und obere Grenzfrequenz kann
innerhalb des Bereiches von 20 Hz bis 20 kHz in
Terzbdnder und 31.5 Hz bis 16 kHz in
Oktavbinder gewihlt werden.

Filter Wihlen Sie aus, ob NorPower im gesamten
Projekt mit Terz-oder Oktavbénder arbeiten wird.

Umgebungskorrektur Wiihlen Sie die Art der Umgebungskorrektur.
Referenzquelle, Nachhall oder Freifeld (K2= 0)

Die "Hiillflache" Seite im Assistent:
Hiillfldche X

1 reflektierende Ebene: 2 reflektierende Ebenen: 3 1eflektierende Ebenen:
D L2 | Object
L1| Object
p L1
g ﬂ ! D L2
L2
" Messquader " Messquader ™ Messquader
| |
,. =
R
f* Halbkugel 1/2 " Halbkugel 1/4
" Zulinder " Zlinder 142 " Zulinder 174

¢ Zuniick, | ‘Weiter » | Abbrechen
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Nun konnen - abhéngig von der gewihlten Norm - die Hiillfliche und die Anzahl
reflektierende Ebenen ausgewihlt werden.

Die "Geometrie" Seite im Assistent:

Geometrie r‘5__<|
Huillllache Referenzbox
L1 (Léngel 100 m
L2 [Breite} 2100 m
L3 [Hohel 1.00 m
2 reflektierende Ebenen:
Halbkugel 1.2 di -

Dimenzianen

Fadius: B.00 m

Hihe: m  Flache deg Prufmatenals: e

[ Direkte Eingabe

< Zunick. | Fertig stellenl Abbrechen

In der linken oberen Ecke werden die gewihlte
Hiillfliche und die reflektierenden Ebenen
nochmals angezeigt.

Hiillfldche

In den Eingabefeldern L1,L.2 und L3 konnen die
Linge, Breite und Hohe der Referenzbox
eingegeben werden.

Nach jeder Anderung dieser Werte rechnet
NorPower d0 neu.

Referenzbox

Dimensionen Abhiingig von der gewihlten Hiillfliche konnen
der Radius oder die Ldnge und die Hohe zum
Berechnen der Flache des Priifmaterials
eingegeben werden.

Direkte Eingabe Wenn die “Direkte Eingabe” aktiviert ist, konnen
dO und die Fliche des Priifmaterials direkt
eingegeben werden. L1, L2, L3, Radius/Lédnge und
Hohe werden ignoriert.
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Offnen eines bestehenden Projekts

Eine bestehende NorPower Datei kann folgendermafen ge6ffnet werden:
*  Benutzen des Befehls Datei > Offnen

=  Doppelklick auf die Projektdatei im Windows Explorer

Die "Offnen" Dialogbox:

Offnen ?)X

Suchen in: Ilﬂ teszungen LJ = £ B

D ateiname: |Testprniekt
[ ateityp: |N|:|rF'|:|wer Dateien [*.npw] L] Abbrechen |

Wihlen Sie das Verzeichnis und dann die NorPower Datei, die Sie 6ffnen
mochten. Klicken Sie dann OK.

Ein NorPower Projekt hat die Dateiendung *.nbp.

Das Offnen einer NorPower Datei bedeutet das Offnen eines vorher
gespeicherten Arbeitsbereiches, der ein oder mehrere einzelne Projekte umfassen
kann.

Schnelltasten:

']

Symbolleiste: Ler

Tastenkombination: Strg+O
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Speichern von Projektdaten

Nutzen Sie den Befehl Datei > Speichern, um das Projekt (bzw. den
Arbeitsbereich mit mehreren Projekten) unter aktuellem Namen und Verzeichnis
zu speichern. Der Arbeitsbereich kann ein oder mehrere Projekte enthalten.

Wenn Sie ein Projekt (bzw. den Arbeitsbereich) zum ersten Mal speichern, zeigt
NorPower das Dialogfeld "Speichern unter" an, so dass Sie Namen und
Verzeichnis wihlen kénnen. Falls Sie den Namen und das Verzeichnis einer
bestehenden Datei dndern wollen, wihlen Sie direkt den Befehl Speichern unter.

Das Dialogfeld "Speichern unter":
Speichern unter E]@

Speicherm Ilj teszungen LJ = £ B

D ateinarme: |Testprniekt.npw
[ ateityp: |N|:|rF'|:|wer Dateien [*.npw] L] Abbrechen |

Eine NorPower Datei hat die Endung *.nbp.

Schnelltasten:

=

Symbolleiste:

Tastenkombination: Strg+S
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Schliessen des Arbeitsbereichs

Nutzen Sie den Befehl Datei > Schliessen, um einen gedffneten Arbeitsbereich
zu schliessen. NorPower fordert Sie auf, Projekte mit ungespeicherten
Anderungen zu speichern.

Arbeiten im Arbeitsfenster

Das Arbeitsfenster ist der Bereich zur Verwaltung von Projekten. Sie konnen
mehrere Projekte in einem Arbeitsbereich erstellen und als eine NorPower Datei
speichern.

Der Projektbaum wird aktualisiert, wihrend Sie mit NorPower arbeiten. Ein
NorPower Projekt umfasst alle eingelesenen Messwerte, Berechnungsparameter
und Protokollangaben.

Der NorPower Projektbaum beinhaltet die zwei Ordner "Resultate” und
"Messdaten". Das genaue Layout des Projektbaums hidngt von der gewiéhlten
Analyse ab.

'""Resultate'':
Dieser Ordner beinhaltet Protokolle, welche die Ergebnisse der Analyse

zusammenfassen (siehe Kapitel Protokolle):

= 'Priifbericht". das formale Berichtsblatt, wie in der entsprechenden Norm
spezifiziert.

= 'Resultat Tabelle': eine Zusammenfassung aller numerischer Ergebnisse
der Analyse.

= Kl 'Fremdgerduschpegel-Korrektur Tabelle'": eine Zusammenfassung der
Fremdgerauschkorrektur Daten.

= 'D’[ Scheinbares Richtwirkungsmass Tabelle '
= Wenn K2 nicht null ist: 'K2 Umgebungskorrektur Tabelle’.

""Messdaten'':
Abhingig von der gewihlten Norm und Umgebungskorrektur, enthélt der
Ordner "Messdaten" die folgenden Unterordner:

=  "Hiillflichendaten": beinhaltet die Hiillflichen-Pegel-Messungen
=  "Referenzquelle": beinhaltet die Referenzquelle-Pegel-Messungen
=  "Fremdgerdusch": beinhaltet die Fremdgerdusch-Pegel-Messungen
=  "Nachhall": beinhaltet die Nachhallzeit-Messungen
= "Arbeitsplatz": beinhaltet die Arbeitsplatz-Messungen
Jedes Objekt in diesen Ordnern kann entweder mit einem Doppelklick oder iiber

den Befehl Offnen vom Ansicht oder Kontextmenii (rechte Maustaste) getffnet
werden. Es wird dann im Hauptfenster gedffnet.
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5 NorPower, - Unbenannt - [Maschine.ctp - Priifbericht]

8 Datei Bearbeten Ansicht Hifsmittel Extras  Fenster Hife
DedE X B & ?
O X | 5 Maschine.ctp - Prfbericht |

= &7 Unbenam Schallleistungspegel nach 1S0 3744:1994

g Maschine.ctp
=2 Resutate der 2 fireinim freies Sehallfeld Gber einer reflaidierenden Ebene

Fiibericht
Resuliat Tabelle

K1 - Fremdgerduschkorekhur T abelle ;‘:fi‘iwm'- Frifdatem

2 - Umgsbungskonektur Tabell:

D1 - Scheinbares Richiwikungsmass

= (1] Messdaten
=1 (] Hiilfchendaten Een

il Mittedwert i
il #01 Maschine
il #02 Maschine Betriab

Bedingungen:

il #03 Maschine
Ll #04 Maschine
L] #05 Maschine

il #0 Maschine Raumuslumen 1230 m* Reterenzhos: Hillifldche:
il #07 Maschine Temperstur: = da: 206 m Messquader, 1 reflektizrende Ebane
il #08 Maschine Relative Luftfeuchtighsit: % L1 (Lange): 200 m Fliche des Prifmateials: 5600 m?
Ll #09 Maschine L2 (Breite) 200 m Distanz 100 m
E1EQ Fremdgerdissch R o S o
| Mittehwert P Tea
La #10 baschive i iy
-] Arbeitsplatz o ET
= Nachhal o o
b Mittedwert :
B 180 7258 2
200 27 2 ’
260 68 ? 2
315 718 ]
am 714 5
500 727 g
&30 753 &
800 754 2
1000 738 =
1260 730 K
1800 741
2000 784
2500 9.
2150 780
2000 774
5000 774
8300 758 ?
000 733
10000 723

2 Night geniigend Messpunkte

< >

Fremuenz. f, He  ——m

EBereit

Im Arbeitsfenster konnen Sie:
= Messtabellen und Protokolle 6ffnen

= Neue Messungen importieren
(siehe Kapitel Import von Messdaten)

= Messungen loschen

= Projekt oder Messungen umbenennen

= Messungen kopieren, einfiigen oder drag & drop
= Eigenschaften einer Messung betrachten

= Seite und Drucker einrichten

(siehe Kapitel Drucken)

Die Themen Import von Messdaten und Drucken werden in eigenen Kapiteln
behandelt, die anderen Funktionen werden in den folgenden Abschnitten dieses
Kapitels detailliert beschrieben.
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Offnen von Tabellen und Protokollen

Nutzen Sie den Befehl Ansicht > Offnen, um eine Messtabelle oder ein
Protokollblatt im Hauptfenster zu 6ffnen.

Waihlen Sie das gewiinschte Objekt im Projektbaum. Messungen sind im Ordner
"Messdaten" gespeichert und Protokollblitter finden Sie im Ordner "Resultate”
im Projektbaum. Klicken Sie auf das Objekt, um es fiir die Offnen Funktion zu
aktivieren. Wihlen Sie dann den Befehl Offnen entweder vom Menii Ansicht
oder vom Kontextmenii (rechte Maustaste). Alternativ nutzen Sie den
Doppelklick auf das gewiinschte Objekt im Projektbaum.

Das Blatt wird dann als neues Fenster im NorPower Hauptfenster getffnet.

Loschen einer Messung

Nutzen Sie den Befehl Bearbeiten > Messung loschen, um die gewihlte
Messung zu 16schen. Klicken Sie auf die gewiinschte Messung, um sie fiir die
Loschen Funktion zu aktivieren.

Wihlen Sie die gewiinschte Messung, indem Sie auf den entsprechenden Titel

im Projektbaum klicken. Wihlen Sie dann den Befehl Loschen entweder aus
dem Menii Bearbeiten oder aus dem Kontextmenii (rechte Maustaste).

Schnelltaste:

x

Symbolleiste:

Taste: ENTF

Umbenennen von Messung oder Projekt

Nutzen Sie den Befehl Bearbeiten > Umbenennen, um ein im Projektbaum
gewihltes Objekt umzubenennen.

Klicken Sie auf das gewiinschte Objekt (z.B. Titel des Projekts oder einer
Messung) im Projektbaum, um es fiir die Umbenennen Funktion zu aktivieren.
Dann konnen Sie den Befehl Umbenennen entweder vom Menii Bearbeiten oder
vom Kontextmenii (rechte Maustaste) wihlen. Alternativ klicken Sie einfach ein
zweites Mal auf ein markiertes Objekt, um es editierbar zu machen (wie im
Windows Explorer).

Die Vertiigbarkeit dieses Befehls hiingt von dem gewihlten Objekt ab. Projekte
und einzelne Messungen konnen umbenannt werden. Der Titel der Protokoll-
blatter (im Ordner "Resultate") kann nicht gedndert werden.

Der Name einer Messung kann auch in der Messtabelle gedndert werden (siehe
Kapitel Messreihen-Tabellen). Klicken Sie dazu einfach in die Zelle, die den
Titel enthilt und geben Sie einen neuen Namen ein (wie in einem Excelblatt).
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Kopieren & Einfugen von Messungen

Im Projektbaum kénnen Sie Messungen von einem Messordner in einen anderen
Messordner kopieren.

Nutzen Sie den Befehl Bearbeiten > Kopieren, um die gewdhlte Messung in die
Zwischenablage zu kopieren. Klicken Sie auf die gewiinschte Messung, um sie

fiir die Kopierfunktion zu aktivieren.

Das Kopieren von Daten in die Zwischenablage ersetzt den vorher dort
gespeicherten Inhalt.

Schnelltasten:

Symbolleiste:
Tastenkombination: Strg+C

Nutzen Sie den Befehl Bearbeiten > Einfiigen, um die Daten aus der
Zwischenablage einzufiigen. Platzieren Sie den Cursor an der Stelle, wo Sie die
Daten einfiigen mochten und nutzen Sie dann den Befehl Einfiigen vom Meni

Bearbeiten.

Schnelltasten:

Symbolleiste:

Tastenkombination: Ctrl+V

Wiederverwendung von Projektdaten

Falls Sie eine einzelne Messung, die gesamte Tabelle, alle Tabellen, alle

Benutzerangaben oder das gesamte Projekt von einem Ordner in einen anderen
kopieren mochten, nutzen Sie die Funktionen Kopieren & Einfiigen oder ziehen
Sie das Objekt einfach mit der Maus in den gewiinschten Ordner (drag & drop).

Es bestehen die folgenden Moglichkeiten, die erwidhnten Funktionen
anzuwenden:
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DL =

- " Testprojekt. npw

Staubzauger.ctp

=-[_] Resultat
Priifbericht
Resultat Tabelle
k.1 - Fremdgerauschkomektur
k.2 - Umngebungskomektur Tabelle
[ - Scheinbares Richbwirkungsmas Taﬁe

-0 Messdaten
=[] Hilfiachendaten
il Mittehwert

il #01 staubsauges
3 il #02 staubsauges
il #03 staubsaugesr
il #04 staubsauges
il #05 staubsauges
il #0B staubsauges
il #07 staubsauges
il #08 staubsauges
il #09 staubsauges
=[] Referenzquells
|illl Mittehwert
il #0B staubsauges
=|-[.] Fremdgerdusch
| Mittehuert
|t #10 Fremdgegdusch
=[] Arbeitsplatz
il Mittehees
il #04 Ageitsplatz 1

- Stausauger2. glp
+_] Resultate

[ Messdaten
=[] Hillfiachendaten
il Mittehwert
=[] Referenzquells
il Mittehwert
=|-[.] Fremdgerdusch
| Mittehwert
-] Arbeitsplatz

Einzelne Messung

Gesamte Tabelle (z.B. Gesamter Fremdgeridusch-Ordner)

Alle Tabellen (Messdaten-Ordner)

Alle Benutzereingaben (Resultate-Ordner)

Gesamte Projektdaten (Alle Benutzereingaben und alle Tabellen)
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Eigenschaften einer Messung

Nutzen Sie den Befehl Ansicht > Eigenschaften, um die Eigenschaften einer
gewihlten Messung anzuzeigen.

Dieser Befehl steht nur zur Verfiigung, wenn eine Messung gewihlt ist. Wihlen
Sie eine Messung, indem Sie im Projektbaum auf die gewiinschte Messung
klicken. Wihlen Sie dann den Befehl Eigenschaften vom Menii Ansicht oder
vom Kontextmenii (rechte Maustaste).

Das graphische Spektrum und die Einstellungen der gewihlten Messung werden
angezeigt. Dieser Befehl ist auch innerhalb der Messtabelle verfiigbar, daher
finden Sie detaillierte Informationen iiber den Befehl Eigenschaften im Kapitel
Messreihen-Tabellen.

Rundungsregein

Grundsitzlich gilt folgendes:

. Positive Zahlen werden von 0 weg gerundet z.B.
+xy.5 wird auf xy + 1 gerundet.

. Negative Zahlen werden von 0 weg gerundet z.B.
-xy.5 wird auf -xy -1 gerundet.

Pegel:

. Die Messresultate der Teilmessungen werden auf 0.1 dB gerundet.
. Anschliessend wird der Mittelwert der Teilmessungen berechnet.
. Dieser Mittelwert wird wiederum auf 0.1 dB gerundet.
Nachhallzeiten:

. Die Messresultate der Teilmessungen werden auf 0.01s gerundet.
. Anschliessend wird der Mittelwert der Teilmessungen berechnet.
. Dieser Mittelwert wird wiederum auf 0.01s gerundet.

Projektverwaltung e 18



Messwert-Korrekturen

Ubersicht

In NorPower ist es moglich, die gemessenen Pegel mit Korrekturwerten zu
korrigieren. Die Korrekturwerte sind meistens Filter- und Mikrofonkorrekturen
fiir jedes Terz- und Oktavband. Sie konnen in der Regel dem entsprechenden
Eichzeugnis entnommen werden und sind in der Grossenordnung von einigen
Zehntel-dB. Diese Korrekturwerte konnen auf Kanal 1 oder Kanal 2 angewandt
werden. Sie werden wihrend des Datenimports jeweils zu den entsprechenden
Messwerten addiert.

Verwenden von Korrekturen

Unter Extras > Korrektur Einstellungen... konnen Sie die Pegelkorrekturtabellen
fiir den Datenimport vordefinieren. Die Korrekturen, die hier aktiviert sind,
werden auf jede Messung angewendet, die importiert wird. Die vordefinierten
Korrekturen werden also nur wihrend des Datenimports angewandt, nicht beim
Offnen eines bestehenden Projekts.

Extras > Korrektur Einstellungen... zeigt die "Korrektur-Tabelle":

& B

Frequenz Unb Unb Unb Unb Unb Unb Unb Unb Unb Unb

Hzl Kein - Kein - Kein T Kein ~  Kein A Kein | Kein - Kein - Kein ~  Kein
Init Init Init Init Init Init Init Init Init Init

125 03 Korrektur Initiatwert

200 0.3 Iritialwert der Korrekiur

250 03 -
400 03

[ = | f
Kopieren Abbrechen
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Klicken Sie auf "Init", um das gesamte Spektrum mit einem bestimmten Wert zu
initialisieren.

In der "Korrektur-Tabelle" konnen Sie bis zu zehn verschiedene
Korrekturtabellen vordefinieren. Jede einzelne Korrekturtabelle kann dann
entweder deaktiviert werden oder Kanal 1 oder 2 zugeordnet werden. Wihlen
Sie entsprechend Chl, Ch2 oder Kein:

Korrektur-Tabelle

" . | |
Frequenz Unbenannt Unbenannt Unbenannt
[Hz] CH1 = CH2 = KEein =
It CH1 Init
50 o |cH2 [} 0,0
Kein
B3 1,0 e 0.0
a0 1.0 1.4 0.0
100 1.0 1.4 0.0

Die aktivierten Korrekturen werden beim Einlesen der Daten angewandt. Nach
dem Datenimport kdnnen Sie die Pegelkorrekturen folgendermassen dndern:

1. Offnen Sie die gewiinschte Messtabelle mit einem Doppelklick auf die
entsprechende Messung im Projektbaum.

2. In der Messtabelle konnen Sie dann die Korrekturwerte manuell in der Spalte
"Korr." eingeben (siehe Kapitel Messreihen-Tabellen).

Hinweis: Die Darstellung numerischer Werte in NorPower Tabellen (d.h. "' oder
', als Dezimaltrennzeichen) hdngt von der Spracheinstellung ihres
Betriebssystems ab. Diese Einstellung konnen Sie unter Start > Systemsteuerung
> Regions- und Sprachoptionen vornehmen.
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Import von Messdaten

Ubersicht

Norsonic Messdateien, die im NorPower Projekt verwendet werden sollen,
konnen entweder von der Festplatte des PCs importiert oder direkt vom
Messgerit eingelesen werden.

Hinweis: Bevor Sie eine Nachhallzeitmessung importieren, sollten Sie die
Importeinstellung (T15/T20, T30 oder Auto) unter Extras > Optionen
iberpriifen. Falls Sie Korrekturen auf eine Pegelmessung anwenden mochten,
definieren und aktivieren Sie die Korrekturtabellen unter Extras > Korrektur
Einstellungen, bevor Sie den Datenimport starten (siehe vorheriges Kapitel
Messwert-Korrekturen).

Import von der PC Festplatte:

Nutzen Sie den Befehl Datei > Importieren, um:
= Norsonic Messdateien (*.nbf, *.npf, *.sdf) in das Projekt zu importieren oder

= Messdaten aus einem bestehenden CtrlPower Projekt (*.ctp) in das NorPower
Projekt zu importieren oder

= ein bestehendes NorPower Projekt (*.nbp) in den Arbeitsbereich zu
importieren.

Alternativ konnen Sie die gewiinschte Datei vom Windows Explorer (oder
nutzen Sie NorXfer als Datei-Explorer) in den NorPower Projektbaum
heriiberziehen (drag & drop).

Import vom Messger:iit:

= Um eine Messdatei direkt vom Messgerit zu importieren, konnen Sie mit
Hilfe des Dateniibertragungsprogramms NorXfer (Hilfsmittel > NorXfer) den
Datentransfer vom Instrument starten (siehe Kapitel Import mit NorXfer).

= Wenn Sie die Messung mit Hilfe der Steuerungssoftware CtrlPower
(Hilfsmittel > CtrlPower) durchgefiihrt haben, konnen Sie die Messung(en)
direkt in den NorPower Projektbaum heriiberziehen (siehe Kapitel Import mit
CtrlPower).

Import aus der Zwischenablage:

Messdaten konnen auch aus der Zwischenablage importiert werden. Dies wird
im Abschnitt Import aus der Zwischenablage in diesem Kapitel beschrieben.
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Importieren Befehl

Nutzen Sie den Befehl Datei > Importieren, um Dateien zu importieren, die auf
der Festplatte des PCs gespeichert sind. Dies konnen entweder Norsonic
Messdateien (*.nbf, *.npf, *.sdf) oder bestehende Projekte der Software Module
NorPower (*.nbp) oder CtrlPower (*.ctp) sein.

Das Dialogfeld "Importieren":

Import von Messdatendaten @

Sucher ir; |-.:.i 1182 Level Meas j i £ B9~

?gmmna_nnm MEF

D ateinarmne: |

D ateityp: IND[SDniC D ateien [.nbf;.npf;.sdf;.n:tl:u;.pri;.nbpl] Abbrechen
Schnelltasten:
Symbolleiste: *f

Norsonic Messdateien importieren:

Hinweis: Der direkte Import von Messdateien wird fiir die Norsonic Messgerite
Nor840, Nor118/843, Nor131/132, Nor110 und Nor121 unterstiitzt. Das oben
beschriebene Vorgehen (Datei > Importieren) ist fiir alle Geréte identisch.

Der Befehl Datei > Importieren ist im Arbeitsbereich verfiigbar. Das
Arbeitsfenster muss also aktiv sein. Klicken Sie auf das Arbeitsfenster, um es fiir
die Import Funktion aktiv zu machen. Um Messungen direkt in einen
bestimmten Messordner zu importieren, klicken Sie auf diesen Ordner und
wiihlen Sie dann den Befehl Importieren.

Falls beim Import kein bestimmter Messordner gewdhlt ist, erscheint das
Dialogfeld "Messzuordnung"
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Messzuordnung F‘EI

“Wwiahl der Tabelle in welche die Messung aboeleqgt werden zall;

020730_0003.MBF

K.an-1 T abelle K.an-2
i+ Hiillflachendaten =
o Arbeitzplatz ("
L& Fremdaerausch [
& M achhall ¥
- Keine [

Abbrechen

Je nachdem ob die Messdatei eine Ein- oder Zweikanalmessung enthilt, stehen
in diesem Dialogfeld ein oder zwei Spalten zur Verfiigung. Die Felder fiir die
nicht verfiigbaren Wahlméglichkeiten sind grau hinterlegt.

NorPower Projekte importieren:

Beim Import eines bestehenden NorPower Projekts wird dieses als
eigenstindiges Projekt im Arbeitsbereich gedffnet. Der Arbeitsbereich in
NorPower kann mehrere einzelne Projekte enthalten (siehe Kapitel Arbeiten im
Arbeitsbereichfenster).

Um einzelne Messungen von einem Ordner in einen anderen zu kopieren, nutzen
Sie die Kopieren & Einfiigen Funktion oder ziehen Sie die jeweilige Messung
mit Hilfe der Maus an eine andere Stelle (drag & drop).

Import mit NorXfer

Um eine Messdatei direkt vom Messgerit zu importieren, konnen Sie das
Dateniibertragungsprogramm NorXfer vom Menii Hilfsmittel starten und die
Ubertragung der Messdateien beginnen.

NorXfer startet als integriertes Softwaremodul und wird im Hauptfenster von
NorPower geoffnet. Es kann als Datei-Explorer genutzt werden, um Dateien von
der Festplatte zu importieren oder um direkt eine Verbindung zu einem Norsonic
Messgerit herzustellen.

1. Starten Sie NorXfer vom Menii Hilfsmittel oder iiber =N

2. NorXfer startet als integriertes Softwaremodul und wird im Hauptfenster von
NorPower geoffnet. Solange NorXfer lduft, wird das Hauptmenii von NorPower
durch das Hauptmenii von NorXfer ersetzt:
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iz NorPower - Unbenannt - [Nor-Xfer]
T Dpatei Edit  View Fenster Hife
FH &K 2B+ X0 EE BT ?
Ox |0 %[0 & BB X %

@ Maschine. ctp - Priifbericht ‘gD Tor-xfer |

=8l Unbenarint
=] Maschine.ctp

EI D Resultate #-Dgq My Instruments Marne | Stat
. [ Priifbericht (] My Measurements
Rezsultat Tabelle @ My Computer

k1 - Fremdaerauschkamektur Tabells

| K2 - Umgebungskanekiur Tabells Choose Instrument and Connection
B D'-Scheinbares Richhwitkungsmass

E {:l Messdaten Connection | TCF/IF Settings | Port Setup |
=27 Hidlfldchendaten
il Mittehsert Inztument Connection:
|l #01 Maschine Norli0
il HO2 Maschine Norl 16
|l #03 Maschine
il #04 Maschine Mor1 21
HIE Maschi Mort 31
il #05 Maschine Narl32
|l #06 Maschine Nor34:3/Marl18 DE
|l #07 M aschine NorRecorder
Sl #08 Mazchi
m HO9 M :zzh::: Recent Connections:
=10 Fremdgerdusch Morl 16.com1,{3600 dir/dsr}
oo Mittehwert Nor118.com1,§1152DD,dtn’dsr} }
Lo 0 Mazchi Nor116.com1,{3800 dir/dsr ot turbio
G L;"Lb e "Norl 18 mader={07 97585402} {3600 ts/cts It turbe, com
Pl "Marl18.madem={07 37588402 {dtr/dsr, 38400 Ipt turba,cor
=13 Hachhal "M o1 18 modem={0797506402F " 1 9200,dw/dsr Ipt: turbio,car
: b MINE|WEI’t LT [P I I R B o' o/ = T, [ ') LN T T S 1 O [ SO I
o #11 Maschine
oK |

Driicken Sie die NorXfer Taste Connect. Dann erscheint die NorXfer Dialogbox,
in der Sie das angeschlossene Messgerit und den Anschluss wihlen konnen.

3. NorXfer verbindet zum Messgeriit:

{=/NorPower - Unbenannt - [Nor-Xfer]

T Datei Edit Yiew Fenster Hife

SW & E-I-)(./G@%g@?
x [P % |83 & BB X % = H
E‘ Unbena_nnt @ Maschine.ctp - Prifbericht gD Mor-fer |
- . Maschine.ctp
EI C] Resultate EEQ] My Instruments Mame | status
. & Priifbericht ﬁ My Measurements

Resultat Tabells ) My Computer
K1 - Fremdgerauschkomektur T abelle
=] K2 - Umngebungskorekiur Tabells
-B) D- Scheirbares Richbwirkungsmass
B {:| Messdaten

=17 Hiilfidchendaten

----- il Mittehsest

----- il #01 Maschine

----- il #02 Maschine | Initiglise Connection
----- il #03 Maschine
----- il #04 Maschine
----- il #05 Maschine
----- |ill] HOE Maschine
----- il 07 Mschie .
----- il #08 Maschine
..... il #09 Maschine Entire: progress

= 0 s [
| Mittehaest

------ | #10 Maschine
-] Arbeitsplatz
[=1-Z Machhal

[ Mittehwert

------ P 11 Maschine

Processing ...
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4. Nach dem Verbinden konnen Sie die Messordner und -Dateien auf dem
internen Speicher des Messgerites sehen. Ziehen Sie die gewiinschten
Messdateien (oder Verzeichnisse) vom Messgerit direkt in den NorPower
Projektbaum und lassen Sie die Maustaste wieder los (drag & drop):

)
i

o
o

Wiew  Fenster  Hilfe

-1 @8 nbenannt A
= Maschine.ctp
=] Resultate
Priifbernicht
Resultat Tabelle
k1 - Fremdgerauschkomektur Tabe
k.2 - Umgebungskorektur Tabelle
D'l - Scheinbares Richtwirkungsm:
=[] Messdaten
=-{_7] Hullflachendaten
[l Mittehaert
il #01 Maschine
[l #02 Maschine
il #03 Maschine
[l #04 Maschine
[l #05 Maschine
[l #06 Maschine

=-{_7] Fremdgerdusch
[t Mittehaert
| #10 Maschine
+-{_7] Arbeitsplatz 2
£ *

J|For Help, press F1

il #07 Maschine
[l #08 Maschine
[l #09 Maschine

wE ?
T2 E| 2t o
& 2 Mor-fer |
] [DZ(]] My Instruments Marne
= & nor118.comt Elooo1
Eloooz
Elooos
+ D STHDRD Elooos
+ ﬁ My Measurements Elonos
+ My Compuber ] 0007

El ooos

Hiniiberziehen
der Messung(en)

Wenn der Datenimport abgeschlossen ist, konnen Sie das Fenster von NorXfer
einfach schliessen wie jedes andere Fenster auch (klicken Sie auf das Kreuz oben

rechts am Rand des Fensters).

Import mit CtrIPower

Wenn Sie die Messung mit Hilfe der Steuerungssoftware CtrlPower
durchgefiihrt haben, konnen Sie die Messung(en) direkt in den NorPower

Projektbaum heriiberziehen.

CtrlPower ist ein Modul des Programms NorPower. Mit CtrlPower kénnen
bauakustische Messungen auf dem Echtzeitanalysator Norsonic Typ 843 oder
Typ 118 auf einfache Art vom PC aus gesteuert werden. CtrlPower lisst den
Benutzer die Messungen interaktiv durchfiihren und die Resultate auf
Knopfdruck ins Auswerteprogramm iiberfiihren.

m ]

1. Starten Sie CtrlPower vom Menii Hilfsmittel oder iiber = .
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2. CtrlPower startet als eigenstindiges Programm:

E CtriPower - Unbenannt

Datei  Bearbeiten  Ansicht  Einstellung  Messung  Hilfe

DEHE HRX & ME "EARGlust bl B T

= &3 Unbenannt 1
-] Hulllsche Kanal A
-1 Referenzquelle 1
ED Arbeitsplatz 5 SPL [dB]

(] Storgerauseh E | g24 |

{1 Nachhallzeit

J (Ubersteusrung

;I Endwert
RAREL:

Anzeige

dBereich

RARLE
Frequenz
1.0 kHz
L L

Kanal B
SPL [dB]

) Uberstevening

;l Endwert
. ~| a0
Anzeige
j Bereich
x| 40

1 i 1
B3 125 250 500 1.0k 20k 4.0k 8.0k

Bereit UF NUM @

3. Ziehen Sie die gewiinschte Messung vom CtrlPower Projektbaum in den
NorPower Projektbaum (drag & drop). Sie konnen auch das gesamte CtrlPower
Projekt in das Auswerteprogramm NorPower ziehen:

E]@|EJ El CirlPower - Staubsauger.ctp

i NorPower - Unbenannt

Datei Bearbeiten  Ansicht  Hilfsmittel Extras  Fenster Hife Datei  Bearbeiten  Ansicht  Einstellung  Messung  Hife
Ded S8 BR+X,0 B 80 ¢ DB ERx S wkE "EM
Ox (=3 Staubsauger.ctp 10—
=g Unbenannt :lD mlﬁlgf:?"ﬂ- :
=] Projekt] - Hiillflachenverfabren U éE e 00—
1+ (1 Resultate |l #02 HilFlache
= (] Messdaten il #0z HilFiche 90—
o {13 Hiilfschendaten <l #04 Ht:lllﬂ.achs
# (1 Fremdgerdusch |l #05 Halche 30—
[ ([ Atbeitsplatz - #08 HalFache
& (1] Nachhal |l #07 HolFache e
- -l #08 Holfche
il #08 Halflache: -
[+-{Z] Referenzquelle
[+{Z] Arbeitsplatz 50
[=-{Z] Stargerausch
| g #10 Strgerausch 40
[=++{Z] Machhallzeit
[ #11 Momal y - .
63 125
80—
70—
E0—
50—
e e T
Lo > 8 =
Bereit UF NUM RF - JBersit

Die einzelnen Messungen des CtrlPower Projekts werden dann automatisch den
richtigen Messordnern des NorPower Projekts zugewiesen:
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Import aus der Zwischenablage

Numerische Werte konnen aus der Zwischenablage in eine Messreihe importiert
werden. Die Daten in der Zwischenablage miissen Text enthalten (keine
Graphiken) und es kann nur eine Spalte eingefiigt werden (kein Tabulator-
getrennter Text).

Um die Messwerte aus der Zwischenablage in die NorPower Messtabelle
einzufiigen:

1. Kopieren Sie die Messdaten aus ihrer Quelle (z.B. Excel) in die
Zwischenablage.

2. Offnen Sie die gewiinschte Messtabelle in NorPower mit einem Doppelklick
im Projektbaum (siehe Kapitel Messreihen-Tabellen).

3. Nutzen Sie in der Messtabelle den Befehl Bearbeiten > Messung anfiigen, um
der Messtabelle eine leere Spalte fiir eine neue Messung anzufiigen.

4. In der Spalte, in welche die Messwerte eingefiigt werden sollen, klicken Sie
auf die Zelle, die zu der gewiinschten Frequenz gehort.

5. Wihlen Sie Bearbeiten > Einfiigen (Strg + V)

Die Spalte mit den berechneten Mittelwerten wird automatisch aktualisiert.

Import von Nachhallzeitdaten

Die Nachhallzeiteinstellungen haben Einfluss auf den Import von
Nachhallzeitmessungen. Hier wird festgelegt, welche RT-Werte aus einer
Messdatei in das NorPower Projekt eingelesen werden.

Die Seite "Nachhallzeit Import":
Optionen X

Ewport Warlagen ] Dezigh und Auszehen ]
“Yordergrund Fenster Machhallzeit Import

Wahl der zu Ubernehmenden Machhallzeit beim D atenimpart:;

" Sekundar [T15/T20]

" Primar [T30]

(¢ AUTO [Primar wird Sekundar bevorzugt]
Hirwweiz: Standardrmazzig wird [T 30] alz 'Primar’ und [T154T 20]

alz 'Sekundar’ behandelt, auzser ez wurde im Meszgerat
[Mar1 21, Marl516] anders definiert.

k. | Ahbbrechen
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Bei der Wahl von "Sekundir (T15/T20)" oder "Primér (T30)" werden
ausschliesslich die Sekundir- bzw. Primédrwerte eingelesen, auch wenn einige
Messwerte mit einem '?' in der Statusspalte als unzuverlédssig markiert sind. Bei
der Wahl von "Auto" werden dagegen erst die Primédrwerte eingelesen und dann
alle als ungiiltig markierten Priméirwerte durch die Sekundédrwerte ersetzt. Die
Einstellung "Auto" resultiert also in einem Nachhallspektrum, das aus T30 und
T20 Werten besteht.

Hinweis: In einigen Messgeriten (Nor121, Nor1516) konnen "Primér" und
"Sekundir" Nachhallzeiten vom Benutzer definiert werden. In allen anderen
Fillen nimmt NorPower standardméissig T30 als Primér- und T20 als Sekundir-
Nachhallzeit.

Import von Terzmessungen in Oktavprojekte

Wenn Sie eine Terzmessung in ein Oktavprojekt importieren, stellt NorPower
die Frage, ob die Messung konvertiert werden soll.

NorPower konvertiert nach den folgenden Regeln:

Pegel: NorPower berechnet die energetische Summe.
Nachhall: NorPower verwendet den hochsten Wert.

Bemerkung: Der Import von Oktavmessungen in Terzprojekte ist nicht
moglich.
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Messreihen-Tabellen

Aufbau

NorPower zeigt die Messungen in Tabellen an. Sie konnen eine Messtabelle
offnen, indem Sie auf die entsprechende Messdatei im Projektbaum
doppelklicken (im Ordner "Messdaten"). Alternativ konnen Sie den Befehl
Offnen vom Ansicht- oder Kontextmenii (rechte Maustaste) wihlen.

Messtabelle der Hiillflichendaten:

e.ctp - Hiillflachendaten

Mittelwert #01 Maschine‘ #02 Maschine‘ #03 Maschine‘ #04 Maschine‘ #05 Maschine‘ #
L avg 8D N L 8 N L 8 N L 5 N L 5 N L 5 N
100 679 B.22 9 G608 1 BB.T 1 59.9 1 T6.4 1 A6.5 1
125 641 917 9 462 1 49.4 1 459 1 736 1 45.8 1
160 61.7 7.8 9] 4349 1 811 1 475 1 710 1 475 1
200 60.0 5.61 9l 4a0.8 1 52.7 1 51.7 1 68.8 1 a1.4 1
250 59.6 373 9] 478 1 573 1 553 1 B6B 1 455 1
315 B2.6 2.38 9 598 1 B34 1 60.8 1 67.4 1 BO.7 1
400 B2.6 1.70 9] &©08 1 B2B 1 B25 1 653 1 EB1.8 1
500 639 1.3 9 628 1 B3.4 1 63.7 1 66.9 1 63.5 1
630 662 1.27 9 E64 1 B7.2 1 B6.5 1 67.1 1 67.3 1
800 6.3 1.22 9] 658 1 EBBG 1 649 1 G680 1 HB42 1
1'000 B4.5 1.32 9 642 1 B5.6 1 64.0 1 66.1 1 626 1
1250 639 0.94 9] 642 1 642 1 B40 1 653 1 B3E 1
1'600 B5.4 0.84 9 644 1 B4.9 1 66.4 1 6.5 1 B4.6 1
2'000 E7.9 1.83 9] 652 1 ©BBS 1 B78 1 713 1 B9.3 1
2'500 701 2.43 9 BG4 1 B7.8 1 702 1 745 1 720 1
Ma0 691 1.68 9 674 1 B3.0 1 701 1 723 1 686 1
4'000 68.2 2.23 9] 654 1 EBBEG 1 678 1 718 1 HB8E 1
5'000 67.8 279 9l 642 1 B4.7 1 68.6 1 701 1 71.3 1
5300 65.8 3.84 9] ©1.0 1 6149 1 B8.2 1 702 1 B9.2 1
8'000 633 310 gl 597 1 61.0 1 65.0 1 67.4 1 BA.2 1
10000 620 218 9] 493 1 B804 1 B33 1 B6O 1 B23 1
SumA Ta.6 TH.4 TT.6 79.0 820 79.8

Legende:

Lavg: Energetisch gemittelter Schalldruckpeael (Korrekturen berlcksichtiofy [dB]
SD:  Btandardabweichung
I Anzahl Mittelungen

1 Schalldruckpegel (ohne Korrekturen) [dB]
Karr, Korrektur [dB]
5 Messstatus

Mdgliche Messstatus Bezeichnungen:

H Handeingahe
# Ubersteuerung
i Zweifelhafier Wiert

SumA: Der Summenpegel wird aufgrund des vorliegendsn
Terzspekirums und des eingestellten Freguenzbereichs berechnet
Es handelt sich dabei also um einen nachherechneten Wert

und nichtum einen gemessenen
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Frequenz:

Die erste Spalte der Tabelle enthilt die Mittenfrequenzen der einzelnen Terz-
oder Oktavbénder. Der dargestellte Frequenzbereich kann unter Extras >
Frequenzbereich Einstellungen eingestellt werden (siehe Frequenzbereich
Anzeige in diesem Kapitel).

Mittelwert:

Die Spalte mit dem Titel "Mittelwert" enthélt drei Unterspalten, von denen die
erste "Lavg" den Mittelwert aller Messwerte in diesem Frequenzband enthilt.
Alle spezifizierten Pegelkorrekturen sind dabei bereits beriicksichtigt (siehe
Kapitel Messwert-Korrekturen).

Die Standardabweichung wird in der Spalte "SD" angezeigt. Die Spalte "N"
enthilt die Anzahl der Mittelungen (siehe Anzahl Mittelungen Spalte "N").

Messdaten:

Die néchste Hauptspalte der Tabelle stellt die erste Messreihe dar. Im Kopf der
Spalte steht der Name der Messdatei, aus der die Messdaten stammen. Jede
Messreihe wird durch vier Unterspalten dargestellt. Spalte "L" zeigt die
Pegelwerte, Spalte "S" den Status des Messwertes ('*' fiir Ubersteuerung, 'H' fiir
manuelle Eingabe, '?' fiir verdidchtigen Wert), Spalte "N" zeigt die Anzahl der
Mittelungen fiir diese bestimmte Messung (siehe Anzahl Mittelungen Spalte "N"
in diesem Kapitel) und Spalte "Korr." zeigt die angewandten Korrekturwerte.
Die Spalten "S", "N" und "Korr." konnen Sie tiber das Ansicht Menii ein- oder
ausblenden.

Hinweis: Anschliessend an die eingestellte obere Grenzfrequenz wird in der
Tabelle der A-bewertete Summenpegel "Sum A" aufgefiihrt. Der Summenpegel
wird aufgrund des vorliegenden Spektrums und des eingestellten
Frequenzbereichs berechnet. Es handelt sich dabei also um einen
nachberechneten Wert und nicht um einen gemessenen.

Innerhalb einer Messtabelle konnen Sie:

Pegel- (L) oder Korrekturwerte (Korr.) manuell &ndern

Eine leere Spalte fiir eine neue Messung anfiigen

Daten aus der Zwischenablage importieren

Eine Messung léoschen

Eine Messung aus der Mittelung ausschliessen (und einschliessen)
Die Eigenschaften einer Messung anzeigen

(graphisches Spektrum und Messeinstellungen)

Diese Funktionen werden in den folgenden Abschnitten dieses Kapitels erldutert.

Hinweis: Die Darstellung numerischer Werte in NorPower Tabellen (d.h. '." oder
', als Dezimaltrennzeichen) hdngt von der Spracheinstellung ihres
Betriebssystems ab. Diese Einstellung konnen Sie unter Start > Systemsteuerung
> Regions- und Sprachoptionen vornehmen.

Offnen von Tabellen und Protokollen

Nutzen Sie den Befehl Ansicht > Offnen, um eine Messtabelle oder ein
Protokollblatt im Hauptfenster zu 6ffnen.

Waihlen Sie das gewiinschte Objekt im Projektbaum. Messungen sind im Ordner
"Messdaten" gespeichert und Protokollblitter finden Sie im Ordner "Resultate”
im Projektbaum. Klicken Sie auf das Objekt, um es fiir die Offnen Funktion zu
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aktivieren. Wihlen Sie dann den Befehl Offnen entweder vom Menii Ansicht
oder vom Kontextmenii (rechte Maustaste).

Alternativ nutzen Sie den Doppelklick auf das gewiinschte Objekt im
Projektbaum. Es wird dann im Hauptfenster geoffnet.

Frequenzbereich Anzeige

Nutzen Sie den Befehl Extras > Frequenzbereich Einstellungen, um den
Frequenzbereich festzulegen, der in den Messtabellen und in der graphischen
Darstellung des Spektrums (Ansicht > Eigenschaften) angezeigt werden soll.

Die Seite "Frequenzbereich":
Frequenzbereich X
Frequenzbereich der venwendet werden zall;

[Intere Grenzfrequenz Obere Grenzfrequenz

-] - 0k ] He

Abbrechen

Die Dialogbox "Frequenzbereich " ist nur fiir Display Einstellungen der
Messwerttabellen. Die untere und obere Grenzfrequenz kann innerhalb des
Bereiches von 20 Hz bis 20 kHz in Terzprojekten und 31.5 Hz bis 16 kHz in
Oktavprojekten gewihlt werden.

Hinweis: Bereits gedffnete Messtabellen—Fenster miissen geschlossen und
wieder gedffnet werden, damit die Anderung wirksam wird.

Andern von Werten in Messtabelle

Um bestimmte Mess- oder Korrekturwerte in einer Messtabelle zu dndern,
klicken Sie auf die Zelle, in die der neue Wert eingetragen werden soll. Geben
Sie dann den Wert mit Hilfe der Tastatur ein.

Der Status (Spalte "S" in der Messtabelle) fiir diesen bestimmten Wert wird dann
auf 'H' gesetzt und weist auf die manuelle Eingabe hin.
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Datenimport aus der Zwischenablage

Numerische Werte konnen aus der Zwischenablage in eine Messreihe importiert
werden. Die Daten in der Zwischenablage miissen Text enthalten (keine
Graphiken) und es kann nur eine Spalte eingefiigt werden (kein Tabulator-
getrennter Text).

Um die Messwerte aus der Zwischenablage in die NorPower Messtabelle
einzufiigen:

1. Kopieren Sie die Messdaten aus ihrer Quelle (z.B. Excel) in die
Zwischenablage.

2. Offnen Sie die gewiinschte Messtabelle in NorPower mit einem Doppelklick
im Projektbaum (siehe Kapitel Messreihen-Tabellen).

3. Nutzen Sie in der Messtabelle den Befehl Bearbeiten > Messung anfiigen, um
der Messtabelle eine leere Spalte fiir eine neue Messung anzufiigen.

4. In der Spalte, in welche die Messwerte eingefiigt werden sollen, klicken Sie
auf die Zelle, die zu der gewiinschten Frequenz gehort.

5. Wihlen Sie Bearbeiten > Einfiigen (Strg + V)

Die Spalte mit den berechneten Mittelwerten wird automatisch aktualisiert.

Anfugen einer Messung

Nutzen Sie diesen Befehl, um eine neue Messung in die Messtabelle einzufiigen.
Dieser Befehl steht nur in einer Messtabelle zur Verfiigung. Es wird eine leere
Spalte angefiigt, in welche die Spektraldaten einer zusétzlichen Messung
entweder von der Zwischenablage (z.B. aus Excel) eingefiigt oder manuell mit
der Tastatur eingegeben werden konnen.

Gehen Sie folgendermassen vor, um eine neue Messung in eine Messtabelle
einzufiigen:

1. Wihlen Sie die gewiinschte Mittelwerttabelle im Projektbaum.

2. Offnen Sie die Tabelle mit einem Doppelklick.

3. Klicken Sie mit der Maus in die Tabelle, um sie zu aktivieren und wihlen Sie
dann den Befehl Messung anfiigen entweder aus dem Menil Bearbeiten oder aus
dem Kontextmenii (rechte Maustaste).

4. Eine leere Spalte fiir eine zusétzliche Messreihe erscheint in der Messtabelle.

5. Die Daten fiir die neue Messung konnen dann manuell eingegeben oder aus
der Zwischenablage eingefiigt werden.

Schnelltaste:
o

Symbolleiste:
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Loschen einer Messung

Nutzen Sie den Befehl Bearbeiten > Messung loschen, um die gewihlte
Messung zu 16schen. Klicken Sie auf die gewiinschte Messung, um sie fiir die
Loschen Funktion zu aktivieren. Dieser Befehl steht nicht zur Verfiigung, falls
das gewihlte Objekt nicht geldscht werden kann.

Waihlen Sie die gewiinschte Messung, indem Sie auf den entsprechenden
Spaltenkopf klicken und damit die gesamte Messreihe markieren. Wihlen Sie

dann den Befehl Loschen entweder aus dem Menii Bearbeiten oder aus dem
Kontextmenii (rechte Maustaste).

Schnelltaste:

x

Symbolleiste:

Taste: ENTF

Einschliessen einer Messung in Mittelung

Nutzen Sie den Befehl Bearbeiten > Messung einschliessen, um eine zuvor von
der Mittelung ausgeschlossene Messung wieder in die Berechnung
einzuschliessen. Eine ausgeschlossene Messung wird in der Messtabelle grau
hinterlegt und bei der Mittelwertberechnung nicht beriicksichtigt (siehe
Ausschliessen einer Messung aus Mittelung).

1. Um eine Messung zu wihlen, die Sie in die Mittelung einschliessen méchten,
klicken Sie in der Messtabelle auf den Spaltenkopf der gewiinschten Messung,

um sie zu markieren.

2. Wihlen Sie dann den Befehl Messung einschliessen entweder vom Menii
Bearbeiten oder vom Kontextmenii (rechte Maustaste).

3. Die Messung wird dann wieder normal dargestellt (ohne grauen Hintergrund)

und wird in die Mittelungsberechnung eingeschlossen.

Schnelltaste:

v

Symbolleiste:
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Ausschliessen einer Messung aus Mittelung

Nutzen Sie den Befehl Bearbeiten > Messung ausschliessen, um die gewihlte
Messung von der Mittelung auszuschliessen.

1. Um eine Messung zu wihlen, die Sie von der Mittelung ausschliessen
mochten, klicken Sie in der Messtabelle auf den Spaltenkopf der gewiinschten
Messung, um sie zu markieren.

2. Wihlen Sie dann den Befehl Messung ausschliessen entweder vom Menii
Bearbeiten oder vom Kontextmenii (rechte Maustaste).

3. Die Messung wird dann grau hinterlegt und nicht mehr in die Mittelung
einbezogen:

Maschine.ctp - Hiillflachendaten

Frequenz Mittelwert #01 Maschine‘ #02 Maschine‘ #03 Maschine‘ #04 Masch
[Hz] L avg sD N L 5 N L 5 N L 5 N L S

100 8.1 f.41 8| 608 1 EBBT 1 5449 1 T6.4

125 G4.6 9.80 8| 462 1 494 1 4549 1 736

160 62.2 8.35 8] 439 1 814 1 474 1 7.0

200 G0.5 5.96 8| &0.8 1 527 1 517 1 68.8

280 549.8 3.98 8| &r.8 1 873 1 553 1 66.8

N3 62.5 2.46 8] 59.8 1 B34 1 E0E 1 67.4

400 G206 1.82 8| 608 1 EB2E 1 B245 1 65.3

500 63.9 1.40 8| 628 1 B34 1 637 1 6.9

630 GE.8 1.34 8| 66.4 1 E7.2 1 EBS 1 67.1

300 66.3 1.29 3| 69.8 1 EBE 1 G649 1 68.0
1'000 64.3 1.3 8| 642 1 EB5E 1 G640 1 f6.1
1240 63.9 1.00 8| 642 1 642 1 G640 1 5.3
1'8600 G5.5 0.a8 8| 644 1 649 1 BG4 1 6.5
2'000 68.0 1.93 8| 652 1 GBS 1 E7.38 1 7.3
»s00 704 263 8| 664 1 678 1 702 1 745
3140 69.1 1.80 8| 67.4 1 EB9.0 1 701 1 723
4'000 684 2.35 8] 654 1 EAE 1 E7.38 1 726
5'000 G8.0 2.84 8| 642 1 647 1 G8E 1 7041
6300 G6.1 4.00 8] 61.0 1 G148 1 G382 1 702
@000 6348 327 g 897 1 610 1 650 1 674
10000 62.2 2.28 8] 593 1 B0 1 B33 1 6.0
Sum A 788 76.4 LR 79.0 82.0

Kl —

—

Um den Ausschluss riickgidngig zu machen: Messung einschliessen

Schnelltaste:

@

Symbolleiste:
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Korrektur Spalte "Korr."

Nutzen Sie den Befehl Ansicht > Korrektur Spalte, um die Korrektur Spalte
"Korr." in der Messtabelle anzuzeigen oder auszublenden.

Die Spalte "Korr." enthilt die Korrekturwerte, die auf die Messung angewandt
wurden (siehe Kapitel Messwert-Korrekturen).

Anzahl Mittelungen Spalte "N"

Nutzen Sie den Befehl Ansicht > Anzahl Mittelungen Spalte, um die Anzahl
Mittelungen Spalte "N" in einer Messtabelle anzuzeigen oder auszublenden.

Die Spalte "N" enthilt die Anzahl der durchgefiihrten Mittelungen fiir eine
bestimmte Messung. Fiir einzelne Messungen ist diese Spalte nur dann von
Interesse, wenn die importierte Messung bereits das Ergebnis mehrerer
Mittelungen ist, die schon im Messgerit durchgefiihrt wurden. Wenn zum
Beispiel eine Messdatei importiert wird, die bereits das Ergebnis von drei
internen Mittelungen ist, enthélt die Spalte "N" die Nummer 3. Falls die
Messtabelle eine solche Messung enthilt, wird die gesamte Anzahl von
Mittelungen, die in der Mittelwert Spalte gezeigt wird, hoher sein als die Anzahl
der Messdateien in der Tabelle.

Status Spalte "S"

Nutzen Sie den Befehl Ansicht > Status Spalte, um die Status Spalte "S" in der
Messtabelle anzuzeigen oder auszublenden.

Die Spalte "S" zeigt den Status eines Messwertes an. Es gibt drei mogliche
Statuscharakter:

= '* zeigt eine Ubersteuerung an.

= 'H' zeigt an, dass der Wert manuell eingegeben wurde.

= '7" deutet Zweifel liber die Giiltigkeit des Messwertes an.

Eigenschaften

Nutzen Sie den Befehl Ansicht > Eigenschaften, um die Eigenschaften einer
gewihlten Messung anzuzeigen. Dieser Befehl steht nur zur Verfiigung, wenn
eine Messung gewihlt ist. Wihlen Sie eine Messung, indem Sie entweder im
Projektbaum auf die gewiinschte Messung oder in der Messtabelle auf den
Spaltenkopf der gewiinschten Messung klicken.

Schnelltasten:
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Symbolleiste:

Tastenkombination: Alt+Enter

Ein Fenster mit der graphischen Darstellung der Messreihe erscheint (Leg
Diagramm oder Nachhallzeit Diagramm - abhingig von der Art der Messung).

Projekt1 - Hiillflachendaten - #02 Maschine

Pegelspektum Diagramm | Messeinstelungsn ]

100

30

80

Pegel [dB]

125 250 500 1.0k 2.0k 40k 8.0k
Frequenz [Hz]
Anzeigebersich Anzeigeendwert Leq [dB] Ffequenz

| 80dB | 10048 1.0 kHz ﬂ

K.opieren | Drucken |

Der Schalldruckpegel wird in Form eines Balkendiagramms im gewéihlten
Frequenzbereich angezeigt (Bestimmen Sie den dargestellten Frequenzbereich
unter Extras > Optionen). Der Mittelwert Leq in jedem Terzband oder
Oktavband wird als roter Balken angezeigt. Der numerische Wert an der Cursor
Frequenz wird im Leq Feld unterhalb der graphischen Anzeige angegeben.

Jedes Terzband kann ausgewihlt werden, indem der Cursor mit gedriickter linker
Maustaste verschoben und dann an der gewiinschten Position wieder losgelassen
wird. Alternativ konnen entweder die Pfeilknopfe (hoch/runter) oder das
Frequenzrad in der rechten Anzeige oder die links/rechts Pfeiltasten auf der
Tastatur genutzt werden. Der Endwert der Anzeige und der Anzeigebereich
konnen mit Hilfe der entsprechenden Bedienelemente verdndert werden.

Kopieren: Kopiert das aktive Diagramm in die Zwischenablage. Klicken Sie auf
das Diagramm um es fiir die Kopierfunktion zu aktivieren.

Drucken: Druckt das Diagramm.

Im Fall einer Nachhallzeitmessung zeigt das Fenster die graphische Darstellung
des Nachhallzeitspektrums.
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Projekt1 - Hiillflachendaten - #02 Maschine

Pegelspektum Diagramm  Messeinstellungen

DaturmiZeit der Messuny:

Messgerat A |MOR118/ 843
Messgerat B: Kein
Messmodus: Hillflachendaten
Messdauer: s

Untere Grenzfregquenz: 100.0 Hz

Obere Grenzfreguenz: 10.0k Hz
Rauschart: Kein
Rauschpegel: 0dB

Kanalwahl: A

Zuordnung Kanal A: Hiillflachendaten
Messendbereich Kanal A: 130 dB
Mikrofonempfindlichkeit A -26.0

Software Wersion Kanal A 2.0r

10.03.2006 11:39:33

Kopieren

Drucken

Schlieszen

Diese Seite zeigt alle fiir die entsprechende Messung relevanten Einstellungen.
Die Menge der verfiigbaren Informationen hingt von der Art der Datenerfassung
ab. Falls eine Messung mit CtrlPower gesteuert wurde, liegen detailliertere

Informationen iiber die Messung vor.

Kopieren: Kopiert die Auswahl in die Zwischenablage.
Drucken: Druckt die Tabelle aus.
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Fremdgerausch-Korrektur

Ubersicht

Die 'Fremdgerduschpegel-Korrektur Tabelle' ist im Ordner "Resultate" im
Projektbaum gespeichert (siehe Kapitel Arbeiten im Arbeitsbereich Fenster). Mit
einem Doppelklick auf die gewiinschte Tabelle im Projektbaum wird diese im
Hauptfenster gedffnet. Alternativ kénnen Sie den Befehl Offnen vom Ansicht-
oder Kontextmenii (rechte Maustaste) nutzen.

Die 'Fremdgerduschpegel-Korrektur Tabelle' kann, wie in Kapitel Drucken und
Export beschrieben wird, gedruckt und nach MS Excel exportiert werden.

'Fremdgerduschpegel-Korrektur Tabelle'":

4 Maschine.ctp - K1 - Fremdgerauschkorrektur Tabelle

Frequenz Ly, L% al K, Bemerkungen:
[Hz] [dB] [dB] [dB] [dB]
100 67.9 351 328 0o
125 641 26.8 73 i1}
160 61.7 34.2 75 0o
200 60.0 a9.6 0.4 1.3 Zu hoher Fremdgerduschpegel
2480 64.6 444 147 0.1 Fremdgerduschpegel-korrekiur
314 62.6 2849 327 oo
400 62.6 276 350 oo
500 63.9 281 358 0o
B30 6.8 224 438 0.0
a00 A3 232 431 0o
1'000 64.5 216 429 0.0
1'250 63.9 221 41.8 0o
1'600 654 211 443 0.0
2'000 B7.9 18.2 497 0o
2'500 701 17.6 5245 0.0
3150 64.1 16.1 53.0 0o
4'000 682 15845 527 0.0
5'000 67.8 1245 56.3 i}
g'300 65.8 11.5 543 0.0
g'000 63.3 10.7 526 0o
10'000 62.0 8.3 837 0o
Sum A 788 4591 296
Legende:
L'p: Hillfiachen-Schalldruckpegel
L"p: Fremdgerduschpegel
AL L'p- L&
K13 Fremdgerduschkarrekiur
Sum A Der Summenpegel wird aufgrund des varliegenden Terzspekirums und des eingestellten
Fregquenzbereichs berechnet. Es handelt sich dabei also um einen nachherechneten Wert und nicht
urm einen gemessenen.
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Fremdgeriuschkorrektur nach ISO 3745:

In der ISO 3745 wird pro Hiillflichen-Messung eine Fremdgerdausch-Messung
verlangt. Folglich wird die K1 Berechnung nur dann durchgefiihrt, wenn im
Hiillflaichen-Ordner und im Fremdgerdusch-Ordner gleich viele Messungen
vorhanden sind. Die Reihenfolge der Messungen wird eingehalten. Fiir die erste
Messung im Hiillflichen-Ordner wird die erste Messung im Fremdgeridusch-
Ordner verwendet. usw.

Wird eine Messung im Hiillflachen-Ordner ausgeschlossen, wird die Messung
im Fremdgerdusch-Ordner an dieser Stelle auch nicht verwendet.

Vorgehen

Zur Durchfiihrung der Fremdgerdusch-Korrektur gehen Sie wie folgt vor:

1. Lesen Sie die Resultate der Fremdgerduschmessung aus Datei oder Messgeriit
ein (siehe Kapitel Import von Messdaten).

2. Aktivieren Sie nun die Fremdgerdusch-Korrektur tiber Extras >
Fremdgerduschkorrektur.

3. Die Ergebnisse werden in der 'Fremdgerduschpegel-Korrektur Tabelle'
angezeigt.
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Protokolle

Ubersicht

NorPower erleichtert Ihre Arbeit. Deshalb werden Messprotokolle automatisch
normgemdss erzeugt.

Daten, die fiir die Berechnungen nétig sind, werden einfach in die grauen
Eingabefelder auf dem Priifbericht getippt. Die Berechnungen werden in
NorPower automatisch durchgefiihrt. Das gesamte Projekt wird aktualisiert,
sobald alle notwendigen Eingaben gemacht wurden oder sobald einzelne Werte
verdndert werden.

Protokolle werden im Projektbaum in dem Ordner "Resultate" gespeichert. Der
Ordner enthilt abhiingig von der gewihlten Norm und Umgebungskorrektur die
folgenden Protokolle:

= Priifbericht

= Resultat Tabelle

= K1 Fremdgerduschkorrektur Tabelle

= D’I Scheinbares Richtwirkungsmass Tabelle

= Wenn K2 nicht null ist: Umgebungskorrektur Tabelle

Mit einem Doppelklick auf das gewiinschte Protokoll im Projektbaum wird
dieses im Hauptfenster gedffnet. Alternativ kénnen Sie den Befehl Offnen vom
Ansicht- oder Kontextmenii (rechte Maustaste) nutzen.

Prufbericht

Der 'Priifbericht’ ist das formale Berichtsblatt wie es in der gewihlten Norm
spezifiziert ist. Es présentiert Beschreibungen zum Projekt, die
Eingabeparameter und sowohl die numerische als auch die graphische
Darstellung des Spektrums des berechneten Parameters.

Alle grauen Felder auf dem 'Priifbericht' konnen editiert werden. Alle Felder sind
Textfelder. Die Eingaben der Textfelder, die numerische Werte enthalten,
werden automatisch auf Plausibilitiit iiberpriift. Um innerhalb einer Zelle einen
Zeilenumbruch einzufiigen, nutzen Sie Strg+Enter.
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'Priifbericht":

Schallleistungspegel nach IS0 3744:1994

Hilifl der Gen asse Z fiireinim freies Schallfeld Gber einer reflektierenden Ebene
Auftragoeber: Prifdatum:
[ibjekt:

Mentage-

Badingungen:

Beticbs
Bedingungen:

Raumwolumen 1230 m® Referenzbox: Hiilfldche:
Temperatur: °C d0: 208 m Messquader, 1 reflektierende Ebene
Relative Luttfeuchtigheit % L1 (Linge 300 m Flche des Prifmaterials:  56.00 m?
LZ (Breite): 200 m Distanz: 1.00 m
Frequenz Ly L3 (Hihe): 100 m
f Tez
[Hz] [48]
100 a4 2
126 24 2
160 25 2 f 0
200 gra 2
250 ger 2 S
315 718 E
400 1.4 .
500 727 o
830 753 )
&0 754 2
1000 738 B
1250 720 5
wr
1600 74.1
2000 764
2500 791
3140 780 C
4000 774
5000 b
200 758 2
8000 738 40
10'000 728
'.Zu hoher Fremdgerduschpagel
o 30 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

125 250 500 1000 2000 4000 8000
Frequenz, f, He ——im

Sohallleistungspegel LydA) 87.8 B K; zu hoch. Notm wird nicht eingehalten

Beschreibende Eingaben:

Fiir eine klare Identifikation zwischen Priifbericht und Resultat Tabelle wird die
'Nr. des Priifberichts' (dieser Feldname kann ebenfalls von Thnen umbenannt
werden) automatisch in die letzte Zeile der Resultat Tabelle kopiert.

Der Eintrag fiir das Feld 'Company' wird gespeichert, so dass Thr Firmenname
auch bei Beginn eines neuen Projekts automatisch wieder auf dem Priifbericht
erscheint.

Numerische Eingaben:

Die notwendigen numerischen Eingabeparameter hingen von der gewiéhlten
Analyse ab. Nutzen Sie die Tastatur, um die numerischen Werte in die
vorgesehenen Felder einzugeben.

Falls die Funktion Extras > Fremdgerduschkorrektur aktiviert ist, werden
ungiiltige Werte in der Tabelle mit einem Verweis auf eine Fulnote versehen.
Die FuBinote "Zu hoher Fremdgerduschpegel' bedeutet, dass der berechnete Wert
aufgrund eines unzureichenden Storabstands ungiiltig ist (siehe Kapitel
Fremdgerdusch-Korrektur).
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Resultat Tabelle

Die 'Resultat Tabelle' enthilt alle numerischen Ergebnisse der Analyse.

Falls die Funktion Extras > Fremdgerduschkorrektur aktiviert ist, enthilt die
letzte Spalte der Resultat Tabelle beschreibende Informationen iiber das
Fremdgerausch.

Zusitzlich enthilt das Blatt ein graues Eingabefeld fiir 'Bemerkungen'. Um

innerhalb einer Zelle einen Zeilenumbruch einzufiigen, nutzen Sie Strg+Enter.

Fiir eine klare Identifikation zwischen Priifbericht und Resultat Tabelle wird die

'Nr. des Priifberichts' (dieser Feldname kann ebenfalls von IThnen umbenannt
werden) automatisch vom Priifbericht in die letzte Zeile der Resultat Tabelle

kopiert. Dieses Feld kann nur auf dem Priifbericht verdndert werden.

'Resultat Tabelle'":

Schallleistungspegel nach ISO 3744:1994

HilIflZ

der Genaui

2 fiir ein im

freies

hallfeld dber einer

Ebene

Schallleistungspegel LyfA) 87.8 dB Ky zu hoch. Horm wird nicht eingehalten
Frequenz Loy Lpt T Ky Kz
[Hz] [dB] [4B] [ [dB] [4B]
400 714 520 210 0.0 14.0 | Micht erfillt: Maszpunkte
126 724 540 065 0.0 9.2 | Micht erfiillt: Messpunkte
160 725 550 0.3z 0.0 6.7 | Hicht erfillt: Messpunkte
200 674 489 0.53 1.3 8.8 | Hicht erflllt: K, Messpunkte
250 63.7 512 0450 0.1 5.3 | Nicht erfillt: Messpunkte
315 718 543 0481 0o 8.3
400 714 ] 057 oo 87
00 727 852 057 oo 87
620 752 578 061 oo a0
eon 754 578 0.5z oo 84
1000 736 861 0.5z oo 84
1250 730 855 0.5z oo 84
A'G00 741 566 0.58 oo X
2000 76.0 50.4 052 0.0 25
2500 791 615 0452 0.0 25
150 78.0 605 0.55 0.0 85
4000 774 599 0451 0.0 8.3
000 774 599 0.45 0.0 78
G300 758 s2.4 0.40 oo 7.4 [Micht erfillt: Messpunkte
2'000 73E 863 035 oo 70
10000 728 853 0.3z oo 67
Sum A 87.8 ' n.az 8.4 | Hicht erfillt: ks zu hoch

Raumvolumen:

Temperatur:

Bemekungen

Relative Luftfeuchtigheit:

1230

ms
T
%

'Ez wird die Machhallzeit bei der Frequenz von 1kHz venvendet

Referanzbox:

da:

L1 (Lange)
L2 (Breita):
L3 (Hihe

2.06
3.00
2.00
1.00

3 3 3 3

Hiillfldche:

Mezsquader, 1 reflektierende Ebens
Fliche des Prifmaterials: 5600 m?
Distanz: 100 m
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K1 Fremdgerauschpegel-Korrektur Tabelle

Die 'Fremdgerduschpegel-Korrektur Tabelle' wird im Kapitel Fremdgerdusch-
Korrektur erlautert.

D’l Scheinbares Richtwirkungsmass Tabelle

Die 'D’I Scheinbares Richtwirkungsmass Tabelle' ist im Ordner "Resultate” im
Projektbaum gespeichert (siehe Kapitel Arbeiten im Arbeitsbereich Fenster). Mit
einem Doppelklick auf die gewiinschte Tabelle im Projektbaum wird diese im
Hauptfenster gedffnet. Alternativ konnen Sie den Befehl Offnen vom Ansicht-
oder Kontextmenii (rechte Maustaste) nutzen.

Die 'D’I Scheinbares Richtwirkungsmass Tabelle' kann wie im Kapitel Drucken
beschrieben wird, ausgedruckt werden. Der Export nach MS Excel ist jedoch

nicht moglich.

'D’I Scheinbares Richtwirkungsmass Tabelle":

47 Maschine.ctp - D'l - Scheinbares Richtwirkungsmass Tabelle

Frequenz Dlmax V'l N |#01 Mascrﬁ #02 Mascrﬁ #03 Mascrﬁ #04 Mascfﬁ #05 Mascfﬁ #06 Mas
[Hz] [dB] [dB] [dB] [dB] [dB] [dB] [dB] [dB]
100 85 6.2 q T -2 -8.0 85 114 -4
124 94 9.2 9 -17.9 -14.7 -18.2 94 -18.3 -16
160 93 7.8 9 -17.8 -10.8 -14.2 9.3 -14.2 -10
200 a8 5.6 9 -8.2 -73 -8.3 a8 -8.6 -6
250 T2 37 9 -1.8 -23 -4.3 T2 -4.1 -4
3h 48 24 9 -28 04 =20 48 -1.9 -0
400 7 1.7 q -1.8 0.0 -0.1 7 -0.8 1
a00 30 1.3 9 -1 -0.5 -0.2 30 -0.4 1]
630 14 1.3 9 -0.4 0.4 -0.3 03 04 1
] 1.7 1.2 9 -0.5 0.3 -1.4 1.7 -1 1
1000 1.6 1.3 9 -0.3 11 -0.5 1.6 -1.9 -0
1250 1.4 0.4 9 0.3 0.3 01 1.4 -0.3 -1
1600 1.1 0.8 q -1.0 0.5 1.0 1.1 0z -0
2000 34 1.8 9 -7 -1 -01 34 1.4 -0
2600 4.4 248 9 =37 -23 01 4.4 19 -2
3480 32 1.7 9 -7 -041 1.0 32 -0.5 -0
4000 4.4 2.2 9 -8 -1.6 -0.4 4.4 0.6 -1
5000 348 28 9 -6 -3 0.g 23 34 -2
G300 4.4 18 g -48 -39 24 44 34 ]
8000 41 31 9 -6 -23 1.7 41 29 -2
10000 40 2.2 9 -7 -1.8 13 40 03 -2
Sum A 34 278 -22 -1 0.4 34 12 -1

Legende:

D'max;  Maximales scheinbares Richtwirkungsma

W Scheinharer Hlldchen-Schalldruckpegel Abweichungsgrad
I Anzahl Mikrofonpositionen

SumA; Der Summenpegel wird aufgrund des vorliegenden
Terzspekirums und des eingestellten Frequenzheraichs berechnet.

Es handelt sich dabei also um einen nachberechneten Wert
und nicht um einen gemessenen
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K2 Umgebungskorrektur Tabelle

Die 'Umgebungskorrektur Tabelle' ist im Ordner "Resultate” im Projektbaum
gespeichert (siehe Kapitel Arbeiten im Arbeitsbereich Fenster). Mit einem
Doppelklick auf die gewiinschte Tabelle im Projektbaum wird diese im
Hauptfenster gedffnet. Alternativ kénnen Sie den Befehl Offnen vom Ansicht-
oder Kontextmenii (rechte Maustaste) nutzen.

Die 'Umgebungskorrektur Tabelle' kann wie, in Kapitel Drucken und Export
beschrieben wird, gedruckt und nach MS Excel exportiert werden.

'Umgebungskorrektur Tabelle (Referenzschallquelle)':

rojekt2 - K2 - Umgebungskorrektur Tabelle

Frequenz  Lpss Ly K; Bemerkungen:
Hz]  [dB] [dB]  [dB]
100 63.7 65.0 16.2
124 475 B5.0 0o
160 a1.2 B5.0 AT
200 534 B5.0 59
240 55.3 B5.0 78

Kk 621 63.0 14.6
400 63.7 B5.0 16.2
500 63.9 B5.0 16.4
630 68.3 65.0 0.8
g00 G7.6 B5.0 201
1000 637 B5.0 16.2
1'250 62.2 65.0 147
1'600 64.9 B5.0 17.4
2000 67.2 65.0 19.7
2'500 8.1 B5.0 206
31460 68.8 B5.0 213
4000 6.9 63.0 18.0
5000 G5.5 B5.0 18.0
6300 62.2 B5.0 147
8'a00 60.7 65.0 132
10000 59.3 B5.0 11.8
sum A EER:] T6.7 18.4 K, zu hoch. Mot wird nicht eingehalten

Legende:

L'p(RSS): Referenzguellenpegel

Lo Schallleistungspeagel der kalibrierten Referenzquelle

Ky Urgehungskorrektur

Sum A Der Summenpegel wird aufgrund des varliegenden Terzspektrums und des eingesteliten

Frequenzbereichs berachnet. Es handelt sich dahei also um einen nachherechneten Wert —4
und nicht um einen gemessenen. J
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"Umgebungskorrektur Tabelle (Nachhall)':

4 Maschine.ctp - K2 - Umgebungskorrektur Tabelle

Frequenz
[Hz]

100
125
160
200
250
35
400
500
630
800
1'000
1250
1'600
2'000
2'500
3140
4'000
5'000
6300
2000
10000
A-Met

Legende:
T

K

A-Met:

T K; Bemerkungen:
[s]  [4B]
210 14.0
0.65 9.2
0.32 6.7
0.58 8.4
0.a0 8.3
0.61 8.3
0.4a7 8.7
0.a7 8.7
0.61 9.0
0.4a2 8.4
0.6z 8.4
0.4a2 8.4
0.68 8.8
0.4a3 8.4
0.4a3 8.4
0.4 8.6
0.81 8.3
0.46 749
0.40 74
0.35 70
0.32 6.7
0.4a2 8.4 K, zu hoch. Norm wird nicht eingehalten
Nachhallzeit
Umgebungskaorrektur

Es wird die Nachhallzeit bei der Freguenz von 1kHz verwendet

CEX
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Export

Ubersicht

Ein gesamtes NorPower Projekt, einschlieBlich der gemittelten Messwerte und
Ergebnisberichte, kann als Excel-Datei abgespeichert werden. Das erleichtert
Thre Arbeit, falls weiteres individuelles Editieren und Formatieren der
Ergebnisdarstellung in MS-Excel oder Word erwiinscht ist.

NorPower nutzt Excel-Vorlagen, die entsprechend der gewihlten Norm des zu
exportierenden Projekts vordefiniert sind. Das gesamte Projekt, einschlieSlich
der gemittelten Messwerte und Ergebnisberichte, wird dann in eine Excel-
Vorlage geschrieben.

Es ist nicht notig, die Vorlagendatei fiir jeden einzelnen Export erneut
auszuwihlen. Basierend auf der gewéhlten Norm des Projekts wird die
dazugehorige Vorlage automatisch gefunden.

Exportieren Befehl

Nutzen Sie den Befehl Datei > Exportieren, um das gesamte Projekt nach Excel
Zu exportieren.

Nutzen Sie den Befehl Datei > Exportieren alle Projekte..., um samtliche
Projekte zu exportieren.

1. Wihlen Sie im Arbeitsbereich das gewiinschte Projekt, indem Sie es mit der
Maus anklicken.

2. Wihlen Sie den Befehl Exportieren entweder vom Datei Menii oder vom
Kontextmenii (rechte Maustaste).

3. Ein Dialogfeld zum Speichern der Excel-Datei erscheint. Bestimmen Sie
Verzeichnis und Dateiname.

4. Driicken Sie Speichern.
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Export der Resultate nach MS-Excel @@
Speichern ILf} Staubsauger L] - £ B

[rateiname: Staubsauger.ch
D ateityp: b5 -E moel Dateien [* #ls) L] Abbrechen |

Schnelltasten:

Symbolleiste:

Ort und Name der Excel-Vorlagen

Bei der Installation des Programms werden die Excel-Vorlagen im NorPower
Programmordner gespeichert. Im Ordner "Template' gibt es fiir jede in NorPower
verfligbare Norm eine eigene Exceldatei.

Diese Einstellung muss nur dann geéndert werden, falls Sie die Vorlagen an
einem anderen Ort speichern wollen (z.B. auf dem Netzwerk, falls mehrere
Mitarbeiter den Zugang zu den Dateien benotigen).

Nutzen Sie die Seite 'Export Vorlagen' unter Extras > Optionen, um den Pfad
der Excel-Vorlagen zu dndern:

Yaordergrund Fenster ] Machhallzeit Import
Expart Vorlagen l Design und Auszehen

I

Yorlagenverzeichniz

|E:'\F‘HEIEH.-’-¥.”'I “MorzonictMorPower\ T emplate] Durchzuchen

¥ Excel ausfiibren

k. | Abbrechen
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Aktivieren Sie die Funktion Excel ausfiihren', falls Excel nach dem Export
automatisch gestartet werden soll.

Falls die obige Pfadeinstellung nicht korrekt ist, wird NorPower die notwendige
Vorlage wihrend des Exports nicht finden. In dem Fall erscheint die
Fehlermeldung:

NorPower X

'\_, Die Yorlagendatei wurde nicht gefunden:
] CHPROGRA~TNorsoniciMNorPower\Templates\ISO3744_1_3_RefSchalguels xls
Wallen Sie selber nach ibr suchen?

Sie konnen dann entscheiden, den Export abzubrechen oder selber nach der
Vorlagendatei zu suchen.

Name der Vorlagen:

Wihrend des Exports kann NorPower die Vorlagen nur finden, wenn der
Originalname der Datei unveréndert ist. Die Vorlagen sind nach der Norm
benannt, entsprechend welcher die Analyse durchgefiihrt wird. Der Name der
Vorlagen darf daher nicht veridndert werden. Falls der Dateiname einer Vorlage
filschlicherweise verdndert wurde, wird NorPower die Vorlage wihrend des
Exports nicht finden und daher die oben beschriebene Fehlermeldung bringen.

Falls Sie nach der Modifikation einer Excelvorlage wieder auf deren Original
zugreifen mochten, finden Sie diese im entsprechenden Ordner auf der
Installations-CD.

Arbeiten mit Excel-Vorlagen

NorPower benutzt Excel Vorlagen, deren Format und Layout den
Spezifikationen der gewéhlten Normen entsprechen.

Das gesamte NorPower Projekt, einschlielich der gemittelten Messwerte und
Ergebnisberichte, wird in die Excel Vorlage geschrieben. Die Vorlagen kénnen
entsprechend Threr Vorstellungen editiert und formatiert werden.

Eine Excel Vorlage enthilt Protokollseiten und eine Datenseite:
Abhingig von der gewihlten Norm und Umgebungskorrektur werden die
folgenden Protokolle exportiert:

Priifbericht

Resultat Tabelle

K1 Fremdgerduschkorrektur Tabelle

D’I Scheinbares Richtwirkungsmass Tabelle

Wenn K2 nicht null ist: Umgebungskorrektur Tabelle

Daten

Die Protokolle entsprechen den Formblittern, die im NorPower Projektbaum im
Ordner "Resultate" gespeichert sind.
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Das Layout der Protokollseiten kann Ihren spezifischen Vorstellungen angepasst
werden. Zum Beispiel konnen Sie den Inhalt von beliebigen Zellen verdndern,
beschreibenden Text hinzufiigen, Zellen vergrossern, damit mehr Text
hineinpasst, ein Firmenlogo einfiigen, die Eigenschaften des Diagramms dndern
etc.

Bearbeitung in Excel:

= Um die Gitternetzlinien und die Zeilen- und Spalteniiberschriften in Excel
anzuzeigen, nutzen Sie die entsprechenden Kontrollkdstchen unter Extras >
Optionen > Ansicht.

=  Um innerhalb einer Excel Zelle einen Zeilenumbruch einzufiigen, z.B. fiir
die Beschreibung, driicken Sie Alt+Enter.

= Um die Einstellungen eines Diagramms zu @ndern (z.B. Achsenskalierung
oder Linienfarbe), klicken Sie doppelt auf den gewiinschten Bereich des
Diagramms (z.B. x-Achse, y-Achse oder Graphkurve), um das
entsprechende Dialogfeld aufzurufen.

Falls Sie nach der Modifikation einer Excelvorlage wieder auf deren Original
zugreifen mochten, finden Sie diese im Unterordner 'Backup' des Ordners
'"Template' (siehe Ort und Name der Excel-Vorlagen).

Hinweis: Es wird dringend empfohlen, die von Thnen spezifisch formatierten
Excel-Vorlagen (im Ordner 'Template') zu kopieren und an einem anderen Ort
als Backup zu speichern. Bei einer eventuellen Neuinstallation von NorPower
werden diese sonst iiberschrieben, so dass Thre Vorlagen verloren gehen.

Von Excel zu Word

Wie oben beschrieben werden NorPower Projekte direkt nach Excel exportiert,
um die umfangreichen Excelfunktionen fiir individuelle Formatierungen (z.B.
der Grafik) zu nutzen.

Wenn Sie das nach Thren Vorstellungen formatierte Excelblatt dann als Teil
Thres vollstindigen Messberichts in ein Word-Dokument einfiigen wollen, gehen
Sie wie folgt vor:

1. Markieren Sie den gewiinschten Bereich des Arbeitsblattes in Excel.

2. Nutzen Sie den Befehl Bearbeiten > Kopieren oder Strg+C, um diesen
Bereich in die Zwischenablage zu kopieren.

3. Klicken Sie dann auf die Stelle in Ihrem Word-Dokument, wo das
Excelblatt eingefiigt werden soll.

4. Wihlen Sie in Word den Befehl Bearbeiten > Inhalte einfiigen und die
Option 'als Microsoft Excel-Arbeitsblatt-Objekt .

5. Klicken Sie OK. Das Excelblatt wird dann in Originalformatierung und
-Skalierung in Word eingefiigt.

Hinweis:

Wenn Sie das Excelblatt nur iiber den Befehl Bearbeiten > Einfiigen oder
Strg+V in das Word-Dokument einfiigen, gehen die Formatierungen verloren.
Wenn Sie das Excelblatt iiber den Befehl Bearbeiten > Inhalte einfiigen als
'Grafik' einfiigen, wird die Originalskalierung leicht verdndert.
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Drucken

Seite einrichten

Nutzen Sie den Befehl Datei > Seite einrichten, um Ihr Seitenlayout zu
definieren. Der Befehl steht nur zur Verfiigung, wenn das gewiinschte Fenster
aktiv ist. Klicken Sie in das Fenster, um es fiir die Seite einrichten Funktion zu
aktivieren.

Das Dialogfeld "Seite einrichten":

Seite einrichten

Kopfzeile
Link s hitte: Rechts:
Fuzzzeile
Link.s: Mitte: Rechts:
Seitenrander K.opf-/Fuszzeile Schilzzelwarter
ﬁle”: Li_nlks: &0: Datum  &T: Fenstertitel &F: Dateiname
| 8 g | 13 mm &P Ptad ' NorPowerWersion
ak. | Abbrechen

In der Dialogbox konnen Sie Seitenrdander (Oben und Links) definieren und die
Kopf- und Fusszeile editieren. In die Felder fiir Kopf- und Fusszeile konnen Sie
beliebigen Text eingeben. Mit Hilfe der Befehlszeichen "&D", "&T", "&F",
"&P" oder "&V" konnen Sie auch das aktuelle Datum, den Fenstertitel, den
Dateinamen, den Dateipfad und die NorPower-Version eingeben.

Drucken

Nachdem Sie das Seitenlayout definiert haben, wéhlen Sie den Befehl Drucken

vom Menii Datei oder das Symbol =4 auf der Symbolleiste.

Drucken e 50



Mehrfachdruck

Nutzen Sie den Befehl Datei > Mehrfachdruck..., um Berichte und Tabellen
aller Projekte auszudrucken.

Das Dialogfeld "Mehrfachdruck™:

Mehrfachdruck E|

Die gewahlten Berichte und T abellen, aller Projekte werden
auzgedrickt.

Bericht/T abelle
v Priifbericht
Resultat T abelle
K1 - Fremdgerauzchkorektur T abelle
FA[RSS] - Fremdgerauschlomektur Tabelle

k.2 - Umngebungzkarrekiur T abells

~

-

r

-

[ D' - Scheinbares Richbwirkungsmass T abelle
[ Hiillflachendaten

[ Referenzquelle

[ Fremdoersuzch

[ Arbeitsplatz

[ Machhall

[ Multiplot

k. | Cancel

In der Dialogbox konnen die Berichte und Tabellen gewéhlt werden, welche fiir
alle Projekte ausgedruckt werden sollen.
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Multiplotdarstellung

Option Multiplot

NorPower bietet die Option, mehrere Resultatkurven oder Messungen im
gleichen Diagramm grafisch darzustellen. In einem Diagramm konnen bis zu
maximal 10 berechnete Resultatkurven oder Messungen dargestellt werden.

Gehen Sie dazu wie folgt vor:

Anlegen eines Multiplot-Projekts

Um ein neues Multiplot-Projekt zu erstellen, gehen Sie so vor wie in Kapitel
Anlegen eines Projekts beschrieben. Wihlen Sie in der Normenauswahl
"NORSONIC Multiplot".

Jetzt wird ein Multiplot-Projekt erstellt, auf dem Sie, wie in allen anderen
NorPower-Projekten, Funktionen wie Speichern, Offnen, u.s.w. anwenden
konnen.
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Die "Einstellungen" Seite mit Multiplot-Option:

%]

Einstellungen

[v Projekt anfligen

Frequenzbereich

ntere Grenzfrequenz Obere Grenzfrequenz

100.0 - Hz 10,0k - Hz

Filker

" Okkay * Terz

| Fertig stellen | Abbrechen

Arbeiten im Arbeitsfenster mit Multiplot

Das Arbeitsfenster enthilt wie in anderen Projekten auch die beiden Ordner
"Resultate" und "Messdaten". Jedoch werden im Resultate-Ordner nur eine
'Resultatgrafik’ und die dazugehorigen 'Einstellungen' gespeichert. Im
Messdaten-Ordner werden unter "Multiplot" die eingefiigten Messungen
gespeichert.

Multiplotdarstellung e 53



Arbeitsfenster in einem Multiplot-Projekt:

- ’ Testprojekt. npw
+ Staubszauger.ctp
+ Staubszauger.ctp
= Projektd - Multiplot
=I-[Z7] Resultate
Resultat Grafik
Y. Einstellungen
=1-[27] Messdaten
=1-[23 Multiplat
il #O1 staubsauger
il #02 staubsauger
il #02 staubsauger
il #04 staubsauger
il 05 staubsauger
il HOE staubsauger
il HO7 staubsauger
il #02 staubsauger
il #09 staubsauger

Im Projektbaum koénnen Sie wie gewohnt die Inhalte 6ffnen, kopieren, einfiigen,
verschieben, umbenennen oder 16schen.

Kontextmenii (rechte Maustaste) des Arbeitsfensters:
Fopieren Skrg+iC

Einfrigen Skrg+y

Messung ldschen Entf

Umbenennen

] Bffren

Explorer-Leiste

Das Exportieren von Multiplot-Projekten ist nicht moglich. Das Einfiigen der
Daten in ein Multiplot-Projekt wird im folgenden Abschnitt beschrieben.
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Einfagen von Daten in Multiplot-Projekt

In Multiplot-Projekten ist der Meniipunkt Importieren inaktiv. Sie haben die
Moglichkeit, die Daten aus einem anderen NorPower-Projekt mittels den
Befehlen Kopieren und Einfiigen oder per drag & drop einzufiigen.

0O =
= !' Testprojekt. npw
= Staubsauger.ctp
= Staubsauger.ctp
+-[_7] Resultate
=-[_] Messdaten Drag und dfﬂp

=I-[Z7] Hulfachendaten
il Mittehemert
il #01 staubsauger
il #02 staubsauger
il #03 staubsauger
il #04 staubsauger
il #05 staubsauger
il #0B staubsauger
il #O7 staubsauger
il #02 staubsauger
il #09 staubsauger
+-[_7] Fremdgerausch
+-[7] Arbeitzplatz
+-[_7] Machhal
= Projektd - Multiplot
=-[_] Resultate
Resultat Grafik
%, Einstellungen
=2 Messdaten
=12 Multiplat
il #01 staubsauger
il #02 staubsauger
il #03 staubsauger
il #04 staubsauger
il #05 staubsauger
il #0B staubsauger
il #O7 staubsauger
il #02 staubsauger
il #09 staubsauger

Sie kdnnen maximal 10 Messungen in die Multiplot-Grafik einfiigen.
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Messreihen-Tabelle fur Multiplots

Im Ordner "Messdaten" werden die Multiplot-Messreihen abgespeichert. Hier
konnen die Daten wie gewohnt verdndert werden. Sie konnen einzelne Werte
und den Titel 16schen, kopieren, einfiigen oder neu eingeben. Es konnen auch
ganze Messungen angefiigt, geloscht, kopiert oder eingefiigt werden. Die
gesamte Tabelle kann auch ausgedruckt werden, wie in Kapitel Drucken
beschrieben.

Multiplot-Messreihen-Tabelle:

% Projekt2 - Multiplot

Frequenz [IAI]AI]E_I][I‘[ Resultate G
[Hz] #1 #2
50 9.6 Q0.0
B3 8.3 282
an g8.0 a7.6
100 948 4.6
125 g6.0 a6.4
160 a7.3 a7.3
200 90,0 90.5 Kopieren Strg+C
250 90.1 90.1 @ Einfigen Skrg+Y
315 oS . & Drucken... Strg+P
400 9e.8 289
500 . . Seite eintichten. ..
B30 881 881 & Messung anfigen
200 98.6 88.6 * Messung [sschen Entf
11000 8.7 a1.1
1°250 a7.2 878
1600 87.2 ag.1
2000 a7.0 a7.0
2500 963 26.3
150 862 5.4
4000 g6.0 86.0
5000 840 243

Resultat-Grafik

In der Multiplot-Resultatgrafik werden alle Multiplot-Spektren aus dem Ordner
"Messdaten" in einer Grafik dargestellt. Oberhalb der Grafik zeigt eine Legende
die Namen, die Linienart und die Linienfarbe der jeweiligen Multiplot-Spektren
an. Im Eingabefeld 'Aufbau’ kann beliebiger Text eingegeben werden. Auf dem
erwihnten Textfeld konnen die Funktionen Kopieren und Einfiigen angewandt
werden. Die Resultatgrafik kann ausgedruckt werden, wie in Kapitel Drucken
beschrieben.
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Multiplot

hontage-
Bedingungen:

#01 Maschine
#02 Maschine
#03 Maschine
#04 Maschine
#05 Maschine
#06 Mazchine
#07 Maszchine
#0323 Maschine

#09 Maschine

Mein Titel

]
=

-
=

Axentext, dB —=

£/

fiol f

50

30

0 1 1 1 1 1 1
125 250 500 1000 2000 4000 a0on

Frequenz, f, HE =~ ——m

Anderungen und Einstellungen der Grafik konnen wie im folgenden Abschnitt
beschrieben, vorgenommen werden.
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Multiplot-Einstellungen

Die Einstellungen der Multiplot-Grafik konnen im Ordner "Resultate" gedffnet
werden. In der Dialogbox "Multiplot Einstellungen" konnen folgende
Einstellungen an der Grafik vorgenommen werden:

Der Grafiktyp kann zwischen Pegel und Nachhall gew#hlt werden. Diese
Einstellung beeinflusst die Grosse, Skalierung und Beschriftung der Grafik.

Bei der Linien-Art kann zwischen 'Dicke' und 'Art' ausgewéhlt werden.
Waihlen Sie 'Dicke’ und Thnen stehen fiinf verschieden dicke Linien zur
Auswahl. Wihlen Sie 'Art' und es stehen Thnen fiinf verschiedene Arten
von Linien zur Verfiigung (z.B. ausgezogene Linie, gepunktete Linie,
U.S.W.)

Zusitzlich kann zu jedem Spektrum die Linien-Farbe aus einer Farbpalette
ausgewdhlt werden.

Der Linien-Titel kann nicht verindert werden (Andern des Titels nur direkt
in der Messreihen-Tabelle moglich) und dient nur zur Zuordnung der
Spektren.

Die Grafikskalierung kann, wenn nicht Autoskalierung angeklickt ist,
mittels der Einstellungen 'max. Wert' und '‘Bereich' gewihlt werden.

Im Feld 'Grafiktext', konnen beliebige Grafiktitel und Y-Achsen-
Beschriftungen eingegeben werden.

Multiplot-Einstellungen der Grafik:

Multiplot Einstellungen

£

Grafikkyp
* Pegel ™ Nachhal
Grafiklinien
(* Dicke At
Linien-Art Linien-Farbe Linien-Titel
— | I #01 vaschine
S #o2vaschine
S #0 waschine
S ;| #04 waschine
S #osvaschine
S #oovaschine
S ;| #07 Maschine
= 2 #08 Maschine
S I ;| #09 Maschine
— | #
Grafik sk aliersung Grafiktext

W Autaskalierung Titel

Max. Wert |Miein Titel

Bereich TAchse
|Axentext

0K Abbrechen | Ubemehmenl
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Installation von Optionen

Info Befehl

Nutzen Sie den Befehl Hilfe > Info iiber NorPower, um die Info-Dialogbox
anzuzeigen:

Info Liber MorPower

A MoPower Yersion 01 [untested)
R

Enbwickelt fur Marsonic A5 wvon Marzonic Brechbiuhl AG
Copyright & Marzonic Brechblhl AG 2005 - 2006

Firma und Benutzermarnme:

DEMO
DEMO

Dieze Lizenz izt noch 29 Tage giiltig.

Imztallierte Optionen:

Grundrodul

Excel Benchterstelung
kA ulkipliot

ChlPower

F.ontaktd nfarmation

hitkp: /v, nOrsonic. com Details

infa @ narEamic:, corm

Reqistrierung ¢ Optionen |

Die Dialogbox zeigt Programminformation, Versionsnummer und Copyright.
Lizenzinformation und installierte Optionen werden ebenfalls angezeigt. Diese

Dialogbox startet automatisch, wenn Sie eine Kopie von NorPower ausfiihren,
die noch nicht registriert wurde.

Installation von Optionen e 59



Maogliche Fehlermeldungen

= Falls Sie im Programm eine Option starten, die nicht installiert ist (z.B.
CtrlPower), erscheint die Fehlermeldung “Die Option 'CtrlPower' ist nicht
installiert®.

= Falls Thre Lizenz fiir NorPower abgelaufen ist, erscheint die Meldung “Diese
Lizenz ist vor x Tagen abgelaufen.

Bitte kontaktieren Sie in diesen Fillen Ihre Norsonic Vertretung, um einen
giiltigen Lizenzschliissel zu erhalten.

Details
Klicken Sie auf diese Schaltfldche, um detaillierte Informationen iiber die
Version zu erhalten.

Registrierung / Optionen

Klicken Sie auf diese Schaltflache, um Ihre Kopie von NorPower zu registrieren
oder um neue Optionen zu installieren. Die Dialogbox "Produktregistrierung”
wird geodffnet. Geben Sie Firmennamen, Benutzernamen und den 32-stelligen
Registrierungscode genauso ein, wie auf Threr Lizenzinformation geschrieben.
Sie konnen auch DEMO eingeben, um alle verfiigbaren Optionen fiir eine 60-
tagige Erprobungsphase freizuschalten.
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Zusatzliche Features

Desigh und Aussehen

Die Option 'Design und Aussehen' ermdglicht Thnen, das Erscheinungsbild von
NorPower zu wihlen. Es kann unter Extras > Optionen eingestellt werden.

Die Seite "Design und Aussehen":
Optionen X

Yardergrund Fenster ] M achhallzeit Irmpoart ]
E zport Yarlagen Dezigh und Auszehen

Wwhahl von Design und Auszehen von HorPower

" Classic
+ [Office <P
" Office 2003

k. | Abbrechen

Waihlen Sie entweder 'Classic', 'Office XP' oder 'Office 2003'".

Vordergrund Fenster

In dieser Dialogbox konnen Sie einstellen, welches Fenster nach einer
Neuberechnung automatisch im Vordergrund erscheinen soll.

In NorPower werden die Berechnungen automatisch durchgefiihrt. Eine
Neuberechnung wird gemacht, sobald ein Eingabewert verindert wird oder wenn
Berechnungsoptionen ein-/ausgeschaltet werden (z.B. Extras >
Fremdgerduschkorrektur).

Standardmissig ist der Priifbericht gewihlt, um nach jeder neuen
Berechnungsoperation im Vordergrund zu erscheinen.
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Die Seite "Vordergrund Fenster":

Optionen
Esport Vaorlagen ] D esign und Auzzehen ]
Yaordergrund Fenster l M achhallzeit [mpart ]

Wahl des Yardergrund Fensters nach jeder Resultat-Berechnung
* EKeine Anderung
£ Priifbericht

" Resultat T abelle

k. | Abbrechen

Wihlen Sie entweder den 'Priifbericht’, die 'Resultat Tabelle' oder wihlen Sie
'Keine Anderung', wenn die Ergebnisprisentation nach einer Neuberechnung
nicht automatisch im Vordergrund erscheinen soll.

Menu Fenster

Das Menii Fenster enthilt Befehle, um mehrere gedffnete Fenster in bestimmter
Weise anzuordnen:

= Uberlappend: ordnet alle offenen Fenster iiberlappend an.

= Nebeneinander: ordnet alle offenen Fenster nebeneinander an.

= Symbole anordnen: ordnet alle Symbole fiir minimierte Fenster am unteren
Rand des Hauptfensters an. Falls ein Fenster am unteren Rand des
Hauptfensters geoffnet ist, werden einige oder alle Symbole moglicherweise
durch das geoffnete Fenster verdeckt.
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Stichwortverzeichnis

Andern von Werten in Messtabelle ......................... 31
Anfiigen einer Messung.........cocceveeveereeneeneeneennens 32
Anlegen eines Projekts ..........coceveenienienenncnnicnene 8
Anzahl Mittelungen Spalte "N" ........coccevieneenennene 35
Arbeiten im Arbeitsfenster ...........cccoceeieviniiienenn. 13
Arbeitsbereich Fenster..........coooeevieiniiinieinieeneenns 13
Arbeitsbereich schliessen...........coecveevveinieeenieeneenns 13
ATbeItSplatz.....c..coovieiiiiiii e 13
AuftragSnummer............ccceeeeveeieeneniieneeneeeenene 40
Ausschliessen einer Messung aus Mittelung ........... 34
Bearbeiten von Excel-Vorlagen............c..cccccceeeee. 48
Bedienung.........ccooeeveenieiiniinieieeeeeee e 4
Bedienung von NorPower..........ccccceceeveenenncnnicnenne. 5
Bericht erstellen...........ccoceevevieiecicninenininecieeenee 46
Bericht in Word ......c..cccooieiviiiiiiiiininiicnecieeeneee 49
BerichtsbIAtter......cccoueviiieiiiiicicccece 40
Beschreibung der Mess-Situation............cc.cceeueeueeee 40
CopYright....cooiiiiiiicieeeee e 3
CtrIPower Modul ........coooueiviiiniiiiiiiiiiiieeieeeeee 25
Darstellung numerischer Werte .............cccoceeeueennne 29
Datenimport......c.c.eeeeeeenieenieeiieenieeteeee e 21
Datenimport aus der Zwischenablage...................... 27
Datenimport mit CtrIPOWer ..........cccceeveerieneenennnene 25
Datenimport mit NorXfer ........coocevvevvinienieenennnene 23
Datenimport vom MesSZerat.........cooeveereeneeneenene 21
Datentyp ....cooeeveeneeiieienieneeeeee e 21
Deinstallieren von NorPower ..........ccccccoocevieiiiennne. 2
Design und AusSehen ........c..ccoceeververieneeneeneenienns 61
Dezimaltrennzeichen ...........ccoocueevieiiiiinicininenieenns 29
Drucken ..co.eeevieeniiiiiiiieeeeeeeeeee e 50
Editieren von Protokollen..........ccccccevveevieenieeniennns 40
Eigenschaften einer Messung ...........cccccoceeveenneeneee 35
Einlesen von Messdaten ............cooceevveeneeeneeeneennns 21
Einschliessen einer Messung in Mittelung .............. 33
Entfernen ..o 33
Excel-Vorlagen bearbeiten ...........cccccoeevieneencnnnen. 48
Excel-Vorlagen, Ort und Bezeichnung.................... 47
EXPOITIEIen «...covveeniieiieiiiniieiieieeieecetc e 46
Fenster anordnen...........c.coeceeveevvecienenenineneeienennen 62
Filter- und Mikrofonkorrekturen .........c...ccoceeevueennee 19
FIACKE ..o 40
FOrmbIALEr ..covveeeiieiieiiieiceeeteeeeee e 40
Fremdgerausch ..........ccooociiiiiiiiiniiiiicice 13
Fremdgerdusch-KorreKtur..........ccccooeevinenieniennen. 38
Fremdgerduschpegel-Korrektur Tabelle................... 13
Frequenzbereich ANzeige .........ccoceeveveineenceneenncne 31
Graphische Darstellung einzelner Spektren............. 35
GrenzfreqUENZ .......ccc.eeververiieneenienieiie e 31
Handeingabe von Messwerten..........c.ccceceeveenueennenne 31
Hintergrundgerdusch-Korrektur...........c.ccooceeneencn. 38
Hiillflachendaten...........cocoevevieiecicnininininieieeennes 13
Import aus der Zwischenablage ...........cceceeevveeneennne 27
Import mit CtrIPOWeTr.........c..cccceeviiiiiiiiieiciee 25

Import mit NOorXfer ........coccoveeveenieninienienicneen. 23
Import vom MeSSgerit........c.cceveereenieevienuenieneennens 21
Import von Messdaten ...........cceceeveeveeienvenieneennen. 21
Import von Nachhallzeitmessungen ..............c......... 21
Installation..........ccocvevvevininininiieicicecreeeecee 1
Installation von Optionen ...........c.cceceeeeeecvenveneennen. 59
KONEAKL ...eeiiieiieeieeeecteeec e 1
Kopieren & Einfiigen von Messungen .................... 16
Korrektur Spalte "Korr." ........cocooieiiiiiniinieieene 35
KOTTEKIUIEN ..cvvveiiiiiiiiiiiieeiee et 19
Korrekturtabellen ............cceceerviiniiiniienieeiieeneen. 19
Loschen einer Messung..........cocceveeveeenieenieenene 15, 33
Mehrere MeSSUNZEN .......covereereenieenieeienienieeneenees 52
Mehrfachdruck ........cccccceviniiiiiiiiinininiiciceee 50
MeSSAALEICN ......eoueeereieiiierieeeeeeeeeee e 22
MESSAALEN ... 13, 29
Messdaten impoOrtieren ..........ceevveeeveerveenieernveenneens 21
Messeinstellungen ..........c.cccoceeveenieniecieniienieeneennen. 35
MESSZEIALE. ...ccuveeireeiiierieeeiee sttt 22
Messreihen-Tabellen .........c.cccoveevieiniieniecnneenneen. 29
MeSS-StUALION. ..ccuveeirieriieriee ettt 40
Messtabellen...........coocveeriiinieiriieeniienieenieeeeeeeen 29
Messung anfilgen........ccccceevereereeneeniennienienieneenees 32
Messung aus Mittelung ausschliessen..................... 34
Messung in Mittelung einschliessen..........c..cco.e..... 33
Messung 10SChen ........coccevvirieneinieniniienienicneeee, 33
Messung Umbenennen ...........ccoceerveerueevenueneeneennens 15
Messung vom PC steuern .........ccocceveevervenveneennen. 25
Messwert-KorreKturen...........cevvveereeerieensieennieenneenn 19
Messwerttabelle...........covvierieiriiienieeniienieeneeeeene 29
MIitteIUNG ..o 33
MItEIWET ....eeneeeeiiieieeeteeec et 29
MUltIPlOt..c..oeiieiieiieiecccc e 52
Multiplotdarstellung ...........c.cccoceevieiieiinieniieneenen. 52
Multiplot-Grafik........ccooeroiiiiiniiniiniiieniericneeees 56
Nachhall ........occooviiiiiiiiie 13
Nachhallzeitdaten importieren...........cccccecveevvenneennen. 27
Neue Messreihe .......cccoeviviiiiieieieniniiicccene 32
Neues Projekt ..c..ooeverienienieniniinieneeneeeee e 8
INOTTT0 et 22
NOTTI8/BA3 . 22
NOTT2 Tt 22
INOT8A0......ciriieieeieeieetee ettt 22
NorPower deinstallieren .........c.coeeeveervieeneennienneenns 2
NorPower Projekte importieren...........cceeceeerveennneen. 22
NorXfer Modul........ccccocoeirininiienienienininicieeene 23
Nr. des Priifberichts..........ocoeceveieiieiininininieiene 40
Numerische Darstellung.........c.ccooceeveeviencienieneennen. 29
Obere GrenzfreqUenZz .........coceeveeveenueeseenveneeneennens 31
Offnen eines bestehenden Projekts............c............. 11
Offnen von Tabellen und Protokollen................ 15, 30
Optionen installieren ..........c.ccceceeveevieiiieiienieeneennen. 59
PegelkorreKturen ............occoveenienienieiiinieneneenee. 19
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Primire Nachhallzeit .......ccccooeeiiviviiiniiiiiiiiiieeen. 27

Produktregistrierung ..........coceeveenerneereeneeneenieennens 59
Projekt c..ooeeiiiiiiieiee 7
Projekt erstellen..........c.ccocievieiiiienienieniececee 8
Projekt eXportieren ............coceeeeeeeiiiiiiiieeneenieie 46
Projekt Offnen ........cooceeviiiiieiiiiinieiiceees 11
Projekt schliessen ..........cccccecevieiiniiiiiiienicieiee 13
Projekt speichern ........coccueevieiiiiinieiniiiiceiceeee 12
Projekt umbenennen ..........c..ccccceeeeiiiiiniienieniene 15
Projektiiberblick.........ccoceevueriiniienienieniinceiceceee 6
Projektverwaltung...........ccccocvevviinienieneenenncnicneee 7
ProtokOlle ......cccoveiiiiiiiiicieiciciceceeen 40
Protokolle 6ffnen ..........cocoecevvieviiciinininininicieeene 15
Prifbericht .....eeeeeee e 13, 40
Prifflache ......ocooveieniiiiiice 40
Raumdaten........coocueevieiiiiiniieiniiiieeeceeceeeee 40
RausSChen......cooueiiiiiiiicceeee 38
Referenzquelle............cccoooeiiiiiiniiiiiiiieniciee 13
RegiStrierung .........cooveevieinieeniienieeieeseeeeseeee 1
Registrierung von Optionen..........ccccceceeeeenueenneennenne 59
Resultat Tabelle ...........ccooevveeeieiiiiiiiiiiieeceeens 13,42
ReSUMAte .....c.eoueeiiiiiiiiiiiccccccce e 13
Rundungsregeln.........cocveeierienienennciiiiiencenceiee 18
Schliessen des Arbeitsbereichs............ocoeveienenins 13
Seite einrichten .........coceeevieieciecieniiniiccececceee 50

Sekundidre Nachhallzeit..........c..ccccoevininininnnnnne. 27
Setup einer MESSUNE .....cc.eeveereeriernierieneenieenieeiens 35
Softwareregistrierung ........coceecvevveneeneenennenneeneennes 1
Speichern von Projektdaten..........cc.cocccovenieniennne 12
Spektrum grafisch .........ccccoooeviiiiiiiiiiie 35
Starten von NOTPOWeT ........ccovviinieiniiiniiiieeieeee, 4
Status Spalte "S".....ccooiii e 35
Steuerung der Messung vom PC ....................o...... 25
Storgerdusch-Korrektur ..o 38
SUM A 29
SystemVvOrausSetZuNGen. ........eeveeveerueenreenreeruersuereennes 2
Tabelle der MeSSWETLe.........ccceeveieuenieneniieieienne 29
Tabellen 6ffnen ..........cccooeviiiiiiiiiininiceee, 15
Umbenennen von Messung oder Projekt................. 15
Untere Grenzfrequenz ...........coeceeveevveeienveneeneennen. 31
Veridndern von Werten in Messtabelle .................... 31
Verwaltung von Projekten..........ccocceevvienniinniinnnnns 7
VOIUMEN ettt 40
Vordergrund Fenster ..........c.cccocevievieciincienieeneenen. 61
Vorlagen fiir EXxcel-EXport .........cooceevieeniieinneenneen. 47
Warenzeichen ..........oocceeviiiiiiiiiiiiiiiieeceiceeeee 3
Wiederverwendung von Projektdaten ..................... 16
WOTd..oiiiiiiiiii e 49
Zwischenablage ..........cocccvvviriiniiniinieiinienieneeeen 27

Stichwortverzeichnis o 64



